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= Ten dokument nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu, tak by byt zawsze dostepny
podczas pracy przyrzadu.

= Aby unikng¢ zagrozen dla osob i obiektu, nalezy doktadnie przeczyta¢ rozdziat
"Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa" oraz wszelkie inne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa, podane w tym dokumencie i odnoszgce sie do procedur postepowania.

= Producent zastrzega sobie prawo zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego
zawiadomienia. Aby otrzymac najbardziej aktualne informacje i najaktualniejszg wersje
niniejszej instrukcji obstugi, nalezy zwroci¢ sie do dystrybutora Endress+Hauser.
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Informacje o niniejszym dokumencie Cerabar PMP23 I0-Link

1 Informacje o niniejszym dokumencie

1.1 Przeznaczenie dokumentu

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wszelkie informacje, ktére sg niezbedne na réznych
etapach cyklu zycia przyrzadu: od identyfikacji produktu, odbiorze dostawy i sktadowaniu,
przez montaz, podiaczenie, obstuge i uruchomienie az po wyszukiwanie usterek,
konserwacje i utylizacje.

1.2 Stosowane symbole

1.2.1  Symbole bezpieczenstwa

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego zagrozenia
spowoduje powazne uszkodzenia ciata lub $mieré.

A\ OSTRZEZENIE

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego zagrozenia moze
spowodowac powazne uszkodzenia ciata lub $mier¢.

A\ PRZESTROGA

Ten symbol ostrzega przed niebezpieczng sytuacja. Zlekcewazenie tego zagrozenia moze
by¢ przyczyng lekkich lub $rednich obrazen.

NOTYFIKACJA

Tym symbolem oznaczone sg informacje o procedurach i innych danych, z ktérymi nie
wigZe sie niebezpieczenstwo obrazen.

1.2.2  Symbole elektryczne

@ Przewdd ochronny (PE)

Zaciski uziemienia, ktéry nalezy podtaczy¢ do uziemienia, zanim zostang wykonane
jakiekolwiek inne podiaczenia urzadzenia. Zaciski uziemienia znajduja sie¢ wewnatrz i na
zewnatrz obudowy urzgdzenia.

L Uziemienie
Zacisk, ktory jest uziemiony poprzez system uziemienia.

1.2.3  Symbole narzedzi
@ Klucz ptaski

1.2.4  Symbole oznaczajace typy informacji

Dopuszczalne
Dopuszczalne procedury, procesy lub czynnosci.

Zabronione
Zabronione procedury, procesy lub czynnosci.

B Wskazowka
Oznacza informacje dodatkowe

Odsytacz do dokumentacji
1., 2., 3. Kolejne kroki procedury

4 Endress+Hauser
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Odsytacz do strony:

Wynik w danym kroku procedury: Ly

1.2.5 Symbole na rysunkach
A, B, C... Widok

1, 2, 3 ... Numery pozycji

1., 2., 3. Kolejne kroki procedury

1.3 Dokumentacja

Wymienione ponizej dokumenty mozna pobra¢, korzystajgc z zaktadki 'Do pobrania” na
stronie internetowej Endress+Hauser (www.endress.com/downloads):

Wykaz i zakres dostepnej dokumentacji technicznej, patrz:

= Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer): nalezy wprowadzi¢ numer seryjny
podany na tabliczce znamionowej,

s Aplikacja Endress+Hauser Operations: nalezy wprowadzi¢ numer seryjny podany na
tabliczce znamionowej lub zeskanowac kod kreskowy QR z tabliczki znamionowe;.

1.3.1  Karta katalogowa (TI)

Pomoc w doborze urzadzenia
Dokument ten zawiera wszystkie dane techniczne urzadzenia oraz przeglad akcesoriow i
innych produktéw, ktére mozna zamoéwic do tego urzadzenia.

1.3.2  Skrécona instrukcja obstugi (KA)

Umozliwia szybki dostep do gtéwnej wartosci mierzonej
Skrocona instrukcja obstugi zawiera wszystkie najwazniejsze informacje od odbioru
dostawy do pierwszego uruchomienia.


https://www.endress.com/deviceviewer
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1.4 Terminy i skroty

T > D

0
[Orv]  [oRL]  [vwe]  [GPL]

p

A0029505

OPL: (warto$¢ graniczna nadcisnienia = przeciqzalnos¢ czujnika) dla danego przyrzqdu pomiarowego jest
determinowana przez element uktadu pomiarowego o najnizszym cisnieniu nominalnym, tzn. oprocz celi
pomiarowej nalezy réwniez uwzglednic¢ przytqcze procesowe. Nalezy uwzglednic zaleznos¢ wartosci granicznej
nadci$nienia od temperatury. Cisnienie odpowiadajqce wartosci granicznej nadcisnienia (OPL) moze by¢
stosowane tylko przez krétki czas.

MWP: (maksymalne cisnienie pracy) dla danego przyrzqdu pomiarowego jest determinowane przez element
uktadu pomiarowego o najnizszym cisnieniu nominalnym, tzn. oprocz celi pomiarowej nalezy réwniez
uwzglednic przytqcze procesowe. Nalezy uwzglednic¢ zaleznos¢ wartosci granicznej nadcisnienia od
temperatury. Cisnienie odpowiadajqce maksymalnemu cisnieniu pracy (MWP) moze by¢ stosowane przez
nieograniczony czas. Wartos¢ MWP jest podana na tabliczce znamionowej.

Maksymalny zakres pomiarowy czujnika odpowiada zakresowi miedzy wartosciq LRL a URL. Ten zakres
pomiarowy odpowiada maksymalnemu zakresowi, ktéry moze by¢ wzorcowany/adiustowany.

Zakres wzorcowany/adiustowany odpowiada zakresowi miedzy LRV a URV. Ustawienie fabryczne: URL = 0.
W zaméwieniu uzytkownik moze okreslic inne zakresy wzorcowane.

Cisnienie

LRL Dolna warto$c zakresu nominalnego
URL Gérna wartos¢ zakresu nominalnego
LRV Dolna warto$¢ zakresu pomiarowego
URV Gérna wartosc¢ zakresu pomiarowego
TD Zakresowosc. Przykiad - patrz rozdziat ponizej.

Zakresowo$¢ jest ustawiana fabrycznie i nie mozna jej zmieniac.

1.5 Obliczenie zakresowosci

AN}

A0029545

Zakres, ktory moze by¢ kalibrowany/ustawiony
Zakres od zera
Gérna wartos¢ zakresu nominalnego

Endress+Hauser
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Przykiad:

= Cela pomiarowa: 10 bar (150 psi)

» Gorna warto$¢ zakresu nominalnego (URL) = 10 bar (150 psi)
= Zakres kalibrowany/ustawiony: O ... 5 bar (0 ... 75 psi)

= Dolna warto$¢ zakresu (LRV) = 0 bar (0 psi)

# Gorna warto$¢ zakresu (URV) = 5 bar (75 psi)

URL

|URV - LRV |

W tym przyktadzie TD wynosi 2:1. Zakres ustawiony jest wzgledem punktu zerowego
(zakres od zera).

1.6 Zastrzezone znaki towarowe

@ IO-Link

jest zastrzezonym znakiem towarowym IO-Link Consortium.

Endress+Hauser 7
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2 Podstawowe wskazdéwki bezpieczenstwa

2.1 Wymagania dotyczace personelu

Personel przeprowadzajgcy montaz, uruchomienie, diagnostyke i konserwacje powinien

spetniaé¢ nastepujgce wymagania:

» Przeszkoleni, wykwalifikowani operatorzy powinni posiada¢ odpowiednie kwalifikacje
do wykonania konkretnych zadan i funkcji.

» Posiadac zgode wtasciciela/operatora obiektu.

Posiada¢ znajomo$¢é obowigzujgcych przepiséw.

» Przed rozpoczeciem prac personel specjalistyczny powinien przeczytaé ze zrozumieniem
zalecenia podane w instrukcji obstugi, dokumentacji uzupetniajacej oraz certyfikatach
(zaleznie od zastosowania)

» Przestrzegac polecen i podstawowych warunkéw

v

Personel obstugi powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Byc przeszkolony i posiada¢ zgody odpowiednie dla wymagan zwigzanych z okreslonym
zadaniem od wtasciciela/operatora obiektu.

» Postepowac zgodnie ze wskazdéwkami podanymi w niniejszej instrukeji obstugi.

2.2 Przeznaczenie przyrzadu

2.2.1 Zastosowanie i mierzone media

Cerabar stuzy do pomiaru cisnienia absolutnego i wzglednego gazéw, par i cieczy. Czesci
majgce kontakt z medium procesowym powinny by¢ wykonane z materiatéw odpornych na
dziatanie tego medium.

Przyrzad moze by¢ wykorzystywany do nizej podanych pomiaréw (zmiennych
procesowych)

= 7z uwzglednieniem ograniczen okreslonych w rozdziale "Dane techniczne"

= 7z uwzglednieniem ogoélnych warunkéw podanych w niniejszej instrukcji.

Mierzona zmienna procesowa

Ci$nienie wzgledne lub absolutne

Obliczana zmienna procesowa

Ci$nienie

2.2.2  Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Producent nie bierze zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane niewtasciwym

zastosowaniem lub zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem.

Objasnienie dla przypadkéw granicznych:

» W przypadku cieczy specjalnych, w tym cieczy stosowanych do czyszczenia, Endress
+Hauser udzieli wszelkich informacji dotyczacych odpornosci na korozje materiatow

pozostajgcych w kontakcie z medium, ale nie udziela gwarancji przydatnosci tych
materiatow.

2.2.3  Ryzyka szczgtkowe

Podczas pracy urzgdzenia jego obudowa moze osiggnag¢ temperature bliskg temperaturze
medium procesowego.

8 Endress+Hauser
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Niebezpieczenstwo oparzenia wskutek kontaktu z gorgcymi powierzchniami!
» W przypadku cieczy o podwyzszonej temperaturze nalezy zapewni¢ odpowiednie
zabezpieczenie przed oparzeniem.

2.3 Bezpieczenstwo pracy

Podczas obstugi przyrzadu:

» Zawsze naleZy mie¢ natozony niezbedny sprzet ochrony osobistej wymagany
obowigzujgcymi przepisami.

» Przed przystgpieniem do wykonania podtgczen elektrycznych nalezy wytgczy¢ zasilanie.

2.4 Bezpieczenstwo uzytkowania

Ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad mozna uzytkowac wytgcznie wtedy, gdy jest sprawny technicznie i wolny od
usterek i wad.

» Za niezawodna prace przyrzadu odpowiedzialnos$¢ ponosi operator.

Przerdbki przyrzadu

Niedopuszczalne sg nieautoryzowane przerobki przyrzadu, ktére moga spowodowac
niebezpieczenstwo trudne do przewidzenia.
» Jesli mimo to przerdbki sg niezbedne, nalezy skontaktowac sie z E+H.

Strefa zagrozona wybuchem

Aby wyeliminowac zagrozenia dla bezpieczenstwa personelu lub obiektu podczas

eksploatacji przyrzadu w strefie niebezpiecznej (np. , wystepowania urzadzen

ci$nieniowych):

» Sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej, czy zamdwiony przyrzad moze by¢ uzywany
zgodnie z przeznaczeniem w strefie niebezpiecznej.

2.5 Bezpieczenstwo produktu

Przyrzad zostat skonstruowany oraz przetestowany zgodnie z aktualnym stanem wiedzy
technicznej i opuscit zaktad producenta w stanie gwarantujgcym niezawodne dziatanie.

Spetnia ogolne wymagania bezpieczenstwa i wymogi prawne. Ponadto jest zgodny z
dyrektywami unijnymi wymienionymi w Deklaracji Zgodnosci WE dla konkretnego
przyrzadu. Endress+Hauser potwierdza to poprzez umieszczenie na urzgdzeniu znaku CE.

Endress+Hauser 9



Opis produktu Cerabar PMP23 I0-Link
3 Opis produktu
3.1 Konstrukcja przyrzadu
Przeglad Pozycja Opis
c-1 c-2 1 Wtyk M12
Pokrywa obudowy wykonana z tworzywa sztucznego
() Wiyk M12
_=\M|I- Wersja IP69: metalowa pokrywa obudowy
11
L

D Obudowa
E Przytacze procesowe (przyktadowy rysunek)

10

3.2 Zasada dziatania
3.2.1 Obliczenie cisnienia

Przyrzady z metalowa membrana procesowa

Ciénienie procesowe dziata na membrane procesowsq i jest przenoszone przez ciecz
wypelniajaca na czujnik piezorezystancyjny (technika pétprzewodnikowa). Zmiana
napiecia na mostku rezystancyjnym wywotana zmiang ci$nienia jest mierzona i
przetwarzana przez uktad mikroprocesorowy.

Endress+Hauser
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4 Odbiodr dostawy i identyfikacja produktu

4.1 Odbioér dostawy
-

AD028673

m / N
;

A0016870

Czy kod zamdwieniowy w dokumentach przewozowych (1) jest identyczny
jak na naklejce przyrzadu (2)?

(C—

=\

(

A0022100

<©)

AD028673

A0022103

A0028673

Endress+Hauser

Czy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne z danymi w zamowieniu i w
dokumentach przewozowych?

A0022105

Jesli jeden z warunkow nie jest spetniony, nalezy skontaktowac sie z oddziatem
Endress+Hauser.

11
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4.2

Identyfikacja produktu

Mozliwe opcje identyfikacji urzgdzenia pomiarowego sg nastepujace:
= dane na tabliczce znamionowej
= pozycje kodu zamoéwieniowego podane w dokumentach przewozowych,

= korzystajac z narzedzia W@M Device Viewer (www.endress.com/deviceviewer) i

wprowadzajgc numer seryjny podany na tabliczce znamionowej: wy$wietlane sg
szczegOtowe informacje na temat przyrzadu.

Przeglad zakresu dostarczonej dokumentacji technicznej: wprowadzi¢ numer seryjny
podany na tabliczce znamionowej w narzedziu W@M Device Viewer
(www.endress.com/deviceviewer)

4.2.1

Endress+Hauser SE+Co. KG

Hauptstrafie 1

79689 Maulburg, Niemcy

Adres producenta

Miejsce produkcji: patrz tabliczka znamionowa.

4.2.2  Tabliczka znamionowa
1———Endress+Hauser {31]
2—— Cerabar
Made in Germany,
D-79689 Maulburg
33— 0Ord. cd.:
44— Ser. no.:
5—— Ext.ord. cd.:
//k
~T AST —
ge:e ule
TAG: E'E
A0024456
1 Adres producenta
2 Nazwa urzqdzenia
3 Numer zaméwieniowy
4 Numer seryjny
5 Rozszerzony kod zamowieniowy

4.3

4.3.1

Uzywac oryginalnego opakowania.

Transport i sktadowanie

Warunki skladowania

Przechowywac przyrzad w czystym i suchym miejscu i chroni¢ przed uszkodzeniami
wskutek wstrzgséw (PN-EN 837-2).

Temperatura sktadowania
=40 ... +85°C (-40 ... +185 °F)

Endress+Hauser
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4.3.2  Transport przyrzadu do miejsca instalacji w punkcie
pomiarowym
A\ OSTRZEZENIE

Niewtlasciwy sposéb transportu!

Mozliwo$é uszkodzenia obudowy i membrany, ryzyko uszkodzenia ciata!

» Przyrzad nalezy transportowac do punktu pomiarowego w oryginalnym opakowaniu
lub chwytajac za przytgcze technologiczne.

13
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5 Montaz

5.1 Zalecenia montazowe

= Podczas montazu przyrzadu, wykonywania podtgczenia elektrycznego ani podczas pracy
do wnetrza obudowy przyrzadu nie moze przenika¢ wilgo¢.

= Dla metalowych wtykéw M12: nie usuwaé elementdw zabezpieczajacych (tylko dla
stopnia ochrony IP69 ) przytacza wtyku M12 az do momentu bezposrednio
poprzedzajgcego podigczenie elektryczne.

= Do czyszczenia membrany oddzielaczy nie nalezy uzywaé twardych ani ostro
zakonczonych narzedzi.

= Nie demontowac zabezpieczenia membrany oddzielacza do momentu bezposrednio
poprzedzajacego montaz.

= Zawsze dokrecac do oporu dtawiki kablowe.

= Jesli to mozliwe, przewody podigczeniowe i ztgcza powinny by¢ prowadzone od spodu,
aby unikna¢ przenikania wilgoci (np. deszczu lub skroplin) do wnetrza przedziatu
podigczeniowego.

= Zabezpieczy¢ obudowe przed uderzeniami.

= W przypadku przyrzadéw z czujnikiem ci$nienia wzglednego nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

NOTYFIKACJA

Chlodzenie nagrzanego przetwornika (np. chtodng wodg) podczas czyszczenia

powoduje, Ze na krétki czas wytwarza sie podcisnienie, skutkiem czego wilgo¢ moze

przenika¢ do wnetrza czujnika poprzez przytgcze kompensacji ciSnienia (1).

Przyrzad moze ulec uszkodzeniu!

» W takim przypadku nalezy w ten sposéb zamontowac przyrzad, by przytacze
kompensacji ci$nienia (1), jesli to mozliwe, byto skierowany w dot, pod katem lub w
bok.

\1

0 0fs) o [ af_

1 1

A0022252

5.2 Wptyw pozycji pracy

Pozycja pracy: dowolna. Jednak w zaleznosci od pozycji pracy przyrzgdu moze nastgpic
przesuniecie punktu zerowego, tj. w przypadku gdy zbiornik jest pusty lub czesciowo
wypetniony, wskazanie wartosci mierzonej moze by¢ rézne od zera.

A0024708

PMP23
Membrana procesowa w pozycji Membrana procesowa Membrana procesowa
poziomej (A) skierowana ku gorze (B) skierowana ku dotowi (C)
Przesuniecie punktu zerowego, brak | Maks. +4 mbar (+0,058 psi) Maks. -4 mbar (-0,058 psi)

Endress+Hauser
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Montaz

Endress+Hauser

5.3 Miejsce montazu

5.3.1 Pomiar cisnienia

Pomiar cisnienia gazéw

Zamontowac przyrzad z zaworem odcinajgcym powyzej miejsca poboru tak, aby kondensat
mogt sptywac do instalacji procesowe;.

A0021904

1 Przetwornik
2 Zawor odcinajgcy

Pomiar cisnienia par

W przypadku pomiaru ci$nienia par, nalezy zainstalowaé rurke syfonowa. Rurka syfonowa
zapewnia redukcje temperatury membrany do temperatury otoczenia. Zamontowaé
przetwornik z zaworem odcinajgcym na tym samym poziomie, co miejsce poboru.
Korzysci:

minimalny/pomijalny wpltyw temperatury na przyrzad.

Nalezy zwraca¢ uwage na maksymalng dopuszczalng temperature otoczenia przetwornika!

A0024395

1 Przetwornik
2 Zawdr odcinajgcy
3 Rurka syfonowa

Pomiar cisnienia cieczy

Zamontowac przetwornik z zaworem odcinajgcym na tym samym poziomie, co miejsce
poboru.

15
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A0024399

1  Przetwornik
2 Zawdr odcinajqcy

5.3.2  Pomiary poziomu

= Przyrzad naleZy zawsze montowac poniZej najnizej potoZonego punktu pomiarowego.
= Nalezy unika¢ montazu w nastepujgcych miejscach:

= bezposrednio w strumieniu wlewanej cieczy

» na wylocie ze zbiornika

= po stronie ssawnej pompy

= w miejscu zbiornika, w ktérym pomiar moze by¢ zaktécany pracg mieszadet.

A0024405

5.4 Montaz uszczelki profilowej uniwersalnego adaptera
procesowego
Szczegotowe informacje, patrz skrécona instrukcja obstugi KAOOO96F/00/A3.

5.5 Kontrola po wykonaniu montazu

= Czy przyrzad nie jest uszkodzony (kontrola wzrokowa)?

= Czy przyrzad odpowiada parametrom w punkcie pomiarowym?
= Temperatura medium procesowego
= Cisnienie medium procesowego
= Temperatury otoczenia
s Zakres pomiarowy

= Czy oznaczenie punktu pomiarowego jest poprawne (kontrola wzrokowa)?

= Czy przyrzad jest odpowiednio zabezpieczony przed wilgocig i bezposrednim dziataniem
promieniowania stonecznego?

= Czy $ruby mocujgce sg mocno dokrecone?

= Czy przylacze kompensacji ci$nienia jest skierowane w dot, pod katem lub w bok?

= Czy przewody podigczeniowe i ztgcza sg prowadzone od dotu, aby unikng¢ penetracji
wilgoci?

16 Endress+Hauser
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Podtaczenie elektryczne
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6 Podlaczenie elektryczne

6.1 Podlaczenie przyrzadu pomiarowego

6.1.1 Rozmieszczenie zaciskow

A\ OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciata wskutek niekontrolowanego rozpoczecia procesow!
» Przed przystgpieniem do wykonania podigczen elektrycznych nalezy wylgczy¢ zasilanie.
» Nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpito niekontrolowane uruchomienie proceséw.

A\ OSTRZEZENIE

Btedne podlaczenie zagraza bezpieczenstwu elektrycznemu!

» Zgodnie z normg PN-EN 61010, przyrzad powinien by¢ wyposazony w oddzielny
wytgcznik lub wytgcznik automatyczny.

» Przyrzad powinien posiada¢ bezpiecznik topikowy 500 mA (zwtoczny).

» Przyrzad posiada wbudowany uktad zabezpieczajgcy przed odwrotng polaryzacja.

NOTYFIKACJA

Mozliwos¢ uszkodzenia wejscia analogowego sterownika PLC wskutek niewlasciwego
podiaczenia

» nie podigczac aktywnego wyjscia dwustanowego PNP do wejécia 4 ... 20 mA sterownika
PLC.

Procedura podtgczenia przyrzadu:

1. Sprawdzi¢, czy napiecie zasilania jest zgodne ze specyfikacjg na tabliczce
znamionowej.

2. Podlaczy¢ przyrzad zgodnie z ponizszym schematem.

Wiaczy¢ zasilanie.

Przyrzad Wtyk M12

PMP23
L
+
207ht 10-Link
(P Q'C::
SI0

Biegun dodatni zasilania

Linia 4-20 mA

Biegun ujemny zasilania

Linia C/Q (tryb komunikacji IO-Link lub tryb SIO)

A0034006

W N =

6.1.2  Napiecie zasilania

Wersja modutu elektroniki | Napiecie zasilania

Wyjscie I0-Link 10..30VDC
Komunikacja IO-Link jest zapewniona tylko wtedy, gdy napiecie zasilania wynosi

co najmniej 18 V.

17
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6.1.3  Pobor pradu i sygnalizacja usterki

Wersja modutu elektroniki Pobér pradu Sygnalizacja usterki

[0-Link Maksymalny pobér pradu: < 300 mA

1) Dla trybu sygnalizacji MAX (ustawienie fabryczne)

6.2 Sposoéb podiaczenia

6.2.1  Obciazalnos¢ stykow przekaznika

= Przy zalgczonym wyjsciu dwustanowym [ON]: I, < 200 mA U przy wylgczonym wyjsciu
dwustanowym [OFF]: I, <1 mA
= Liczba cykli przetgczania: > 10 000 000
= Spadek napiecia na wyjsciu PNP: < 2V
= Zabezpieczenie przed przecigzeniem: automatyczne testowanie obcigzenia tgczeniowego;
= maks. obcigzenie pojemnosciowe: 1 pF przy maks. napieciu zasilania (bez obcigzenia
rezystancyjnego)
= Maks. czas trwania cyklu tgczeniowego: 0.5 s; min. to,: 40 ps
= W przypadku przecigzenia nastepujg okresowe odtgczenia ochronne (f = 2 Hz) i
wys$wietlany jest komunikat "F804"

6.2.2  Obciazenie (dla przyrzadéw 4...20 mA)

Aby zapewni¢ wystarczajgce napiecie na zaciskach, dla danego napiecia zasilania Ug nie
moze by¢ przekroczona maksymalna rezystancja obcigzenia R; powiekszona o wartos¢
rezystancji przewodow.

RLmax
Q]
1022
587
2— Rl max S—UB —65V
152 23mA

‘m Y

=

- 1,

A0031107
1  Zasilanie 10...30 V DC
2 R max maksymalna rezystancja obcigzenia
Ug Napiecie zasilania

Jesli obcigzenie jest za duze:

= Na wyjsécie podawany jest prad sygnalizujgcy btad i na wyswietlaczu wyswietla sie "'S803"
(wyjscie: MIN prad alarmowy)

= Okresowe sprawdzenie, czy jest mozliwe wyjscie ze stanu bledu

= Aby zapewni¢ odpowiednie napiecie na zaciskach, dla danego napiecia zasilania UB nie
mozna przekroczy¢ maksymalnej rezystancji obcigzenia RL powiekszonej o warto$¢
rezystancji przewodow.

1) Wieksze prady réwniez sa obstugiwane, co jest niezgodne ze standardem IO-Link.

18
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Podtaczenie elektryczne
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6.3 Kontrola po wykonaniu podigczen elektrycznych

» Czy przyrzad lub przewody nie sg uszkodzone (kontrola wzrokowa)?

= Czy zastosowane przewody sg zgodne ze specyfikacjg?

= Czy zamontowane przewody sg odpowiednio zabezpieczenie przed nadmiernym
zginaniem lub odksztatceniem?

s Czy wszystkie dtawiki kablowe sg zatozone, dokrecone odpowiednim momentem i
szczelne?

= Czy napiecie zasilania jest zgodne z podanym na tabliczce znamionowej?

= Czy podiaczenie jest wykonane zgodnie z oznaczeniem zaciskéw?

» Jesli wymagane: czy wykonano podigczenie uziemienia ochronnego?
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7 Warianty obstugi

7.1 Obstuga za pomoca menu obstugi

7.1.1 WersjaIO-Link

Informacje dotyczace komunikacji IO-Link

[0-Link to potgczenie typu punkt-punkt do komunikacji pomiedzy urzgdzeniem
pomiarowym a stacja [0-Link master. Urzadzenie pomiarowe posiada interfejs
komunikacyjny IO-Link typu 2, w ktérym styk 4 realizuje dwie funkcje. Wymaga to
drugiego urzadzenia obstugujgcego komunikacje I0-Link (tzw. stacji I0-Link master).
Interfejs komunikacyjny I0-Link umozliwia bezposredni dostep do danych procesowych i
diagnostycznych. Pozwala takze na parametryzacje urzadzenia pomiarowego w trakcie
jego pracy.
Parametry warstwy fizycznej urzgdzenia pomiarowego:
= Specyfikacja [O-Link: wersja 1.1
= [O-Link Smart Sensor Profile 2. edycja
= Obstuga trybu SIO: tak
= Predko$¢ transmisji: COM2; 38,4 kBaud
= Minimalny czas cyklu: 2,5 ms.
= Dtugos¢ danych procesowych:

= bez Smart Sensor Profile: 32 bity

= 7z Smart Sensor Profile: 48 bitow (float32 + 14-bity spec. dostawcy + 2 bity SSC)
= Pamie¢ danych [O-Link: Tak
= Konfiguracja blokéw: Tak

Pobieranie sterownikow IO-Link

http://www.endress.com/download
= Wybrac "Oprogramowanie" jako typ danych
= Wybrac "Sterowniki" jako typ oprogramowania
Wybra¢ opcje IO Device Description (IODD)"
= W polu "Wyszukiwanie tekstowe" wpisa¢ nazwe urzadzenia.

https://ioddfinder.io-link.com/

Wyszukiwanie jest mozliwe wedtug nastepujgcych kryteriow:
= Producent

» Oznaczenie artykutu

= Typ produktu

7.1.2  Struktura menu obshugi

Struktura menu jest zgodna z VDMA 24574-1 i uzupemniona o dodatkowe pozycje menu
wprowadzone przez Endress+Hauser.

ﬂ Przeglad menu obstugi, patrz > B 47

Endress+Hauser
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8 Integracja z systemami automatyki

8.1 Dane procesowe

Przyrzad posiada wyjscie pradowe i dwustanowe. Status wyjscia dwustanowego jest

przesytany jako dane procesowe poprzez komunikacje I0-Link.

= W trybie SIO zmiana stanu wyjscia dwustanowego 1 odbywa sie na styku 4 wtyku M12.
W trybie komunikacji IO-Link styk ten peini wytgcznie role linii komunikacyjnej.

» Styk 2 (wyjscie pradowe) ztgcza M12 jest zawsze aktywny lub moze by¢ dezaktywowany
(opcja) poprzez I0-Link.

8.1.1 Bez profilu Smart Sensor Profile

Dane procesowe sg przesytane cyklicznie w 32-bitowych pakietach.

Bit 0 (LSB) ‘1 ‘ ‘28 ‘29(MSB) 30 31

Urzadzenie Wartos¢ cisnienia oul zarezerw.

Bit 31 jest zarezerwowany. Bit 30 okresla status wyjscia dwustanowego.

Warto$¢ 1 lub DC 24 V odpowiada stanowi logicznemu "zamkniety" na wyjsciu
dwustanowym. Pozostate 30 bitow stuzy do przesytania surowej analogowej wartosci
mierzonej. Warto$¢ ta musi by¢ jeszcze skalowana przez modut nadrzedny odpowiednio do
ustawionego zakresu nominalnego danego urzgdzenia.

Bit Wartos¢ procesowa Zakres wartosci
30 oul 0 = otwarty

1 = zamkniety
0..29 Surowa wartos$¢ mierzona Int30

Separator dziesietny musi by¢ okreslany za pomocg gradientu. Gradienty sg zalezne od
uzywanych jednostek. Dostepne jednostki:

= bar: 0.0001

= kPa: 0.01

= MPa: 0.00001

= psi: 0.001
Przyktady:

Wartos¢ ciSnienia Wartos¢ przesytana Wartos¢ po uwzglednieniu gradientu
-320 mbar -3200 -0,32
22 bar 220000 22
133 Pa 13300 133
665 psi 665000 665
399,5 bar 3995000 399,5

8.1.2 Z profilem Smart Sensor Profile

Mierzone dane procesowe sg przesytane cyklicznie, zgodnie z profilem SSP 4.3.1

Endress+Hauser 21
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Przesuniecie Nazwa Typ danych | Zakres dopuszczalny Offset/gradient Opis

bitowe

0 Process Data Input.Switching Signal | 1-bit Uinteger | O = falsz - Kanat sygnatu
Channel 1.1 [Wprowadzenie danych 1 = prawda przefaczania SSC 1.1

procesowych.Kanat sygnatu
przetaczania 1.1]
Pressure [Ci$nienie]

1 Process Data Input.Switching Signal | 1-bit Uinteger | O = fatsz - Kanat sygnatu
Channel 1.2 [Wprowadzenie danych 1 = prawda przetaczania SSC 1.2
procesowych.Kanat sygnatu
przetaczania 1.2]

Pressure |Ci$nienie|

8 Summary status 8-bit Ulnteger | # 36 = btad - Zbiorczy komunikat
(Condensed) |Zbiorczy komunikat = 60 = sprawdzenie dziatania stanu zgodnie ze
stanu] = 120 = poza specyfikacjg specyfikacijg PI

= 128 = prawidtowy
= 129 = symulacja
= 164 =wymagana obstuga
16 Pressure [Ci$nienie| Float32 - psi: 0/0.0001450326 | Biezgca warto$¢
bar: 0/0.00001 ci$nienia
kPa: 0/0.001
MPa: 0/0.000001
Warto$¢ procesowa Cisnienie [Float32]
[Bit 47..16]
Zbiorczy N/D SSC1.1-1.2
komunikat
stanu
[Bit 15..8] [Bit 7..2] [Bit 1.0]

8.2 Odczyt i zapis danych urzadzenia (kanat ISDU -
Indexed Service Data Unit)

Dane urzadzenia sg przesytane acyklicznie i na zgdanie urzgdzenia IO-Link master. Za
pomocg danych urzadzenia mozna odczytywac nastepujgce wartosci parametrow i
statuséw urzadzenia:

8.2.1 Parametry konfiguracyjne specyficzne dla Endress+Hauser

ISDU | Nazwa ISDU Rozmiar | Typ Dostep | Wartos¢ Zakres wartosci Offset/ Pamie¢ | Granice
(dec) (hex) (bajty) danych domyslna gradient | danych |zakresu
66 Sim. current [Sym. 0x0042 |1 UlntegerT |o/z 0 ~ wyl. Nie
pradu] 3 ~3.5mA
4 ~ 4 mA
5~8mA
6 ~12mA
7 ~16 mA
8 ~20mA
9~21.95mA
67 Unit changeover 0x0043 |1 UlntegerT |o/z 0 =bhar 0 ~ bar Tak
[Zmiana jednostki] 1 ~ kPa
2 ~psi
3 ~ MPa
68 Zero point 0x0044 |4 IntegerT o/z 0 jako 00.00% Tak
configuration (ZRO) Ustawienie
|Ustawianie punktu fabryczne: 0.00%
zerowego (ZRO)|
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ISDU | Nazwa ISDU Rozmiar | Typ Dostep | Wartosé Zakres wartosci Offset/ Pamie¢ | Granice
(dec) (hex) (bajty) danych domyslna gradient | danych |zakresu
69 Zero point adoption 0x0045 |1 UlntegerT |z Nie
(GTZ) [Ustawianie
jako zero (GTZ)]
70 Damping (TAU) 0x0046 |2 UlntegerT |o/z 20 w 000.0s - Tak 0-9999
|[Thumienie (TAU)| Ustawienie
fabryczne: 2.0 s
71 Lower Range Value 0x0047 |4 IntegerT 0/z 0 jako 00.00% bar: Tak -
for [Dolna wartos¢ Ustawienie 0/0.001
zakresu dla] 4 mA fabryczne: 0.00% | kPa: 0/0.1
(STL) MPa:
0/0.0001
psi: 0/0.01
72 Upper Range Value 0x0048 |4 IntegerT o/z 10000 jako 00.00% bar: Tak -
for [Gérna wartosé Ustawienie 0/0.001
zakresu dla] 20 mA fabryczne: kPa: 0/0.1
(STU) 100.00% MPa:
0/0.0001
psi: 0/0.01
73 Pressure applied for 0x0049 |1 UintegerT |z - - - Nie -
|Ci$nienie zadane dla]
4 mA (GTL)
74 Pressure applied for 0x004A |1 UintegerT |z - - - Nie -
|Ci$nienie zadane dla|
20 mA (GTU)
75 Alarm current (FCU) |0x004B |1 Uinteger 0/z 1~ MAX 0 ~ MIN - Tak -
[Prad alarmowy 1~ MAX
(FCU)] 2 ~ HOLD
[WSTRZYM.|
82 Hi Max value 0x0052 |4 IntegerT 0 0 - - Nie -
(maximum indicator)
[Hi Wartos$¢ Max
(wskaznik
maksimum) |
83 Lo Min value 0x0053 |4 IntegerT 0 0 - - Nie -
(minimum indicator)
|Lo Wartos¢ Min
(wskaznik minimum) |
84 Revisioncounter (RVC) | 0x0054 | 2 UintegerT |o 0 - - Nie -
[Licznik wersji (RVC)]
85 Simulation Switch 0x0055 1 UintegerT |o/z 0= OFF 0 ~ OFF [WYL.| - Nie -
Output (OU1) [WYE.| 1 ~ QU1 [WYJSCIE
[Symulacja wyjscia 1] = stan niski
dwustanowego (OPN)
(ou1)] 2 ~0U1 [WYJSCIE
1] = stan wysoki
(CLS)
88 FUNC 0x0058 |1 UintegerT | 0/z 1= 0 ~ OFF |[WYL.] - Tak -
4..20mA(I) |1~4..20mA
256 Device Type [Typ 0x0100 |2 UintegerT |o 0x92FD - - Nie -
urzadzenia
257 ENP_VERSION 0x0101 |16 StringT [¢} 02.03.00 - - Nie -
[Wersja ENP]
259 Extended order code | 0x0103 |60 StringT 0 - - - Nie -
[Rozszerzony kod
zamowieniowy]|
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Bez profilu Smart Sensor Profile

ISDU | Nazwa ISDU Rozmiar | Typ Dostep | Wartos¢ Zakres wartosci | Offset/ Pamie¢ | Granice
(dec) (hex) (bajty) danych domyslna gradient danych | zakresu
77 Switch point value/Upper | 0x004D |4 IntegerT |o/z 9000 jako 00.00% bar: 0/0.001 | Tak
value for pressure window, Ustawienie kPa: 0/0.1
output 1 (SP1/FH1) fabryczne: 90% | MPa:
[Wartos¢ progu 0/0.0001
przetaczania/Gérna granica psi: 0/0.01
okna ci$nienia, wyjscie 1
(SP1/FH1)]
78 Switchback point value/ 0x004E |4 IntegerT |o/z 1000 jako 00.00% bar: 0/0.001 | Tak
Lower value for pressure Ustawienie kPa: 0/0.1
window, output 1 (RP1/ fabryczne: 10% | MPa:
FL1) [Warto$¢ progu 0/0.0001
przelgczania powrotnego/ psi: 0/0.01
Dolna granica okna
ci$nienia, wyjscie 1 (RP1/
FL1)]
79 Switching delay time, 0x004F |2 Uinteger |o/z 0 w 00.00 s 0/0.01 Tak
Output 1 (dS1) [Opdznienie
przetgczania, Wyjscie 1
(ds1)]
80 Switchback delay time, 0x0050 |2 Uinteger |o/z 0 w 00.00s 0/0.01 Tak
Output 1 (dR1)
[Opdznienie przetgczania
powrotnego, Wyjscie 1
(dR1)]
81 Output 1 (Oul) [Wyjscie 1 |0x0051 |1 Uinteger |o/z HNO 0 ~HNO Y Tak
(Oul)] 1 ~HNC
2 ~FNO
3 ~FNC
1) Objasnienia skrotoéw, patrz opis parametrow
8.2.2  Parametry urzadzenia w wersji I0-Link
ISDU (dec) | Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar (bajty) | Typ danych | Dostep | Wartos¢ domyslna Pamieé
danych
7..8 Vendorld [ID producental 0x0007... |- - 0 17 Nie
0x0008
9..11 Deviceld [ID urzadzenia] 0x0009... |- - o 0x000700 Nie
0x000B
21 Serial number [Numer seryjny| 0x0015 maks. 16 String 0z
23 Firmware version [Wersja 0x0017 maks. 64 String 0z
oprogramowania
19 ProductID [ID urzadzenia] 0x0013 maks. 64 String 0z PMP23
18 ProductName [Nazwa urzadzenia 0x0012 maks. 64 String oz Cerabar
20 ProductText [Opis urzadzenia 0x0014 maks. 64 String 0z Pomiar ci$nienia
wzglednego i
absolutnego
16 VendorName [Nazwa producental 0x0010 maks. 64 String 0z Endress+Hauser
17 VendorText [Tekst producenta] 0x0011 maks. 64 String 0z People for Process
Automation
22 Hardware revision [Wersja sprzetu] 0x0016 maks. 64 String oz
24 Application Specific Tag [Ozn. punktu 0x0018 32 String 0/z
pomiarowego]|
24 Endress+Hauser
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ISDU (dec) | Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar (bajty) | Typ danych | Dostep | Wartos¢ domyslna Pamieé
danych
260 Actual Diagnostics (STA) |Biezgca 0x0104 4 String 0z Nie
diagnostyka (STA)]
261 Last Diagnostic (LST) [Ostatnia 0x0105 4 String 0z Nie
diagnostyka (LST)]
Z profilem Smart Sensor Profile
ISDU Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar Typ danych | Dostep | Wartos¢ Zakres wartosci Pamiec
(dec) (bajty) domyslna danych
25 Function Tag 0x0019 10 StringT o/z xrx - Nie
[Identyfikator funkcji]
26 Location Tag 0x001A 10 StringT 0/z ol - Nie
[Identyfikator lokalizacji]
36 Device status [Stan 0x0024 1 Integer T 0 0 0 ~ przyrzad pracuje Nie
urzadzenial prawidtowo
1 ~ wymaga obstugi
2 ~ poza specyfikacja
3 ~ sprawdzenie dziatania
4 ~ blad
37 Detailed device status 0x0025 3 OctetStringT - - Nie
[Szczegbtowy stan
przyrzadu|
Teach - Single value [Uczenie - jedna wartosc]
ISDU Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar Typ danych | Dostep | Wartosé Zakres wartosci Pamie¢
(dec) (bajty) domysIna danych
58 Teach Select 0x003A 1 UintegerT |o/z 1 0 ~ kanat domyslny = SSC1.1 ci$nienie | Nie
[Wybor punktu do 1 ~SSC1.1 ci$nienie
uczenia 2 ~ SSC1.2 powodzenie
255 ~ wszystkie SSC
59 Teach Result State | 0x003B 1 UintegerT |o 0 0 ~ bezczynno$é Nie
[Wynik polecenia 1 ~ SP1 powodzenie
uczenia| 2 ~ SP2 powodzenie
3 ~SP1, SP2 powodzenie
4 ~ oczekiwanie na polecenie
5 ~ zajety
7 ~ blad
Switching Signal Channel 1.1 Pressure [Kanat sygnatu przetqczania 1.1 Cisnienie]
ISDU (dec) | Subindeks Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar Typ danych | Dostep Wartosé Zakres Pamieé
(bajty) domyslna | wartosci danych
60 24 SSC1.1 0x003C 4 Float32T o/z 9000.0 - Tak
Param.SP1
60 23 SSC1.1 0x003C 4 Float32T 0/z 1000.0 - Tak
Param.SP2
61 01 SSC1.1 0x003D 1 UintegerT 0/z 0 0 ~ aktywny | Tak
Config.Logic sygnat
[Konfig.Logi wysoki
ka] 1 ~ aktywny
sygnat niski
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ISDU (dec) |Subindeks Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar Typ danych | Dostep Warto$é Zakres Pamieé
(bajty) domyslna | wartosci danych
61 02 SSC1.1 0x003D 1 UintegerT 0/z 0 0~ Tak
Config.Mod dezaktywacj
e a
[Konfig.Tryb 1~ Tryb
] Single point
2 ~Tryb
Window
3 ~ Tryb
Two-point
61 03 SSC1.1 0x003D 4 Float32T 0/z 10.0 - Tak
Config.Hyst
[Konfig.Hist
ereza|
Switching Signal Channel 1.2 Pressure [Kanat sygnatu przetqczania 1.2 Cisnienie]
ISDU (dec) |Subindeks Nazwa ISDU (hex) | Rozmiar Typ danych | Dostep Wartos¢ ZaKkres Pamieé
(bajty) domyslna | wartosci danych
60 24 SSC1.2 0x003C 4 Float32T 0/z 9500.0 - Tak
Param.SP1
60 23 SSC1.2 0x003C 4 Float32T 0/z 1500.0 - Tak
Param.SP2
61 01 SSC1.2 0x003D 1 UintegerT o/z 0 0 ~ aktywny | Tak
Config.Logic sygnat
[Konfig.Logi wysoki
ka] 1 ~ aktywny
sygnat niski
61 02 SSC1.2 0x003D 1 UintegerT o/z 0 0~ Tak
Config.Mod dezaktywacj
e a
[Konfig.Tryb 1~ Tryb
| Single point
2 ~ Tryb
Window
3 ~ Tryb
Two-point
61 03 SSC1.2 0x003D 4 Float32T 0/z 10.0 - Tak
Config.Hyst
[Konfig.Hist
ereza|
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Measurement Data Information [Informacje dot. danych pomiarowych]

ISDU (dec)

Subindeks

Nazwa

ISDU (hex)

Rozmiar

(bajty)

Typ danych

Dostep

Wartosé
domyslna

ZaKres
wartosci

Pamie¢
danych

16512

MDC
Descriptor -
Pressure.Lo
wer Value
[Deskryptor
MDC - dolna
granica
ci$nienia

0x4080

4

Float32T

0

Nie

16512

MDC
Descriptor -
Pressure.Up
per Value
[Deskryptor
MDC -
gorna
granica
ci$nienia

0x4080

Float32T

Nie

16512

MDC
Descriptor -
Pressure.Un
it Code
[Deskryptor
MDC - Kod
jednostki
ci$nienia

0x4080

UintegerT

1130 (Pa)

Nie

16512

MDC
Descriptor -
Pressure.Sca
le
[Deskryptor
MDC - Skala
ci$nienia

0x4080

IntegerT

Nie

8.2.3

Polecenia systemowe

Bez profilu Smart Sensor Profile

ISDU (dec)

Subindeks

Nazwa

ISDU (hex)

ZaKkres wartosci

Dostep

2

130

Reset to factory settings (RES) [Przywrd¢ ustawienia fabryczne (RES)]

0x0002

130

12

1 Device Access Locks.Data Storage Lock [Blokada dostepu. Blokada zapisu danych]|

0x000C

0 ~ fatsz
2 ~ prawda

0z

Z profilem Smart Sensor Profile

ISDU (dec)

Subindeks

Nazwa

ISDU (hex)

Dostep

2

65

Teach SP1 [Uczenie SP1]

0x0002

66

Teach SP2 [Uczenie SP2]

0x0002

[N

130

Reset to factory settings (RES) [Przywré¢ ustawienia fabryczne (RES)]

0x0002

[\

131

Back-To-Box

0x0002

Endress+Hauser

8.2.4

Sygnaly przetaczajace (z profilem Smart Sensor Profile)

Sygnaly przetgczajgce to prosty sposéb monitorowania przekroczenia warto$ci granicznych
przez wartosci mierzone.
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Kazdy sygnat przetgczajacy jest jednoznacznie przypisany do zmiennej procesowej jako
sygnat statusu. Sygnat statusu jest przesytany wraz z danymi procesowymi (tgcze danych
procesowych). Do konfiguracji mechanizmu przetgczania stuzg parametry konfiguracyjne
'Switching Signal Channel" (SSC) [Kanat sygnatu przetgczania|. Oprécz mozliwosci recznej
konfiguracji punktow przetgczania SP1 i SP2, w menu "Teach" [Uczenie| dostepny jest
mechanizm uczenia. Mechanizm ten stuzy do zapisania biezgcej wartosci zmiennej
procesowej jako wybranego kanatu sygnatu przetgczania (SSC) za pomoca polecenia
systemowego. Ponizej przedstawione zostaty rézne mechanizmy przetgczania w zaleznosci
od wybranego trybu. W tych przypadkach parametr "Logic" [Logika] jest zawsze ustawiony
na "High active" [Aktywny sygnat wysoki|. Dla logiki inwersyjnej, parametr "Logic" [Logika]
mozna ustawié¢ na "Low active' [Aktywny sygnat niski] ().

Tryb Single Point [jeden punkt]
W tym trybie pracy punkt przetgczania SP2 nie jest uzywany.

H

i — . "
1

Spl

A0046577

1 SSC, Tryb Single Point

H  Histereza

Spl Prog przelqczania 1

MV Wartos¢ mierzona

i sygnat nieaktywny (pomarariczowy)
a  sygnat aktywny (zielony)

Tryb Window (Okno)

SPy; zawsze oznacza punkt przetgczania SP1 lub SP2 o wiekszej wartosci, a SP), zawsze
oznacza punkt przetgczania SP1 lub SP2 o wartosci nizszej.

H W H

Spie SPhi

AD046579

2 SSC, Tryb Window

H  Histereza

W Okno

Spi, Punkt przetqczania dla nizszej wartosci mierzonej
Sppi Punkt przetqczania dla wyzszej wartosci mierzonej
MV Wartosé mierzona

i sygnat nieaktywny (pomarariczowy)

a  sygnat aktywny (zielony)
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Tryb Two-point (dwa punkty)

SPy,; zawsze oznacza punkt przetaczania SP1 lub SP2 o wiekszej wartodci, a SP), zawsze
oznacza punkt przetaczania SP1 lub SP2 o wartosci nizszej.

Histereza ma warto$¢ zerowa.

| — . "
1

Spie SPus

3 SSC, Tryb Two-point

Spi, Punkt przetqczania dla nizszej wartosci mierzonej
Spni Punkt przetqczania dla wyzszej wartosci mierzonej
MV Wartos¢ mierzona

i sygnat nieaktywny (pomarariczowy)

a  sygnat aktywny (zielony)

A0046578
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9 Uruchomienie

Podczas zmiany istniejgcej konfiguracji pomiar jest kontynuowany! Nowo wprowadzone
lub zmienione ustawienia bedg zastosowane po zakonczeniu konfiguracji.

Podczas parametryzacji bloku zmiana parametréw zostanie wprowadzona dopiero po ich
zatadowaniu.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko uszkodzenia ciala wskutek niekontrolowanego rozpoczecia proceséw!
» Nalezy sprawdzi¢, czy nie nastgpito niekontrolowane uruchomienie proceséow.

A\ OSTRZEZENIE

Jesli zadane zostato ci$nienie nizsze od dopuszczalnego minimum lub wyzsze od
dopuszczalnego maksimum, kolejno wyswietlane sa nastepujace komunikaty:

» S140

» F270

NOTYFIKACJA

We wszystkich zakresach pomiarowych cisnienia jest uzywany plik IODD, zawierajacy
odpowiednie wartosci domyslne. Plik ten ma zastosowanie do wszystkich zakreséw
pomiarowych! Domyslne wartosci z tego pliku IODD moga by¢ nieodpowiednie dla
tego urzadzenia. Po aktualizacji z uzyciem tych wartosci domys$lnych moga by¢é
wys$wietlane komunikaty IO-Link (np. "Parameter value above limit" [Wartos¢
parametru powyzej wartosci granicznej]). W takim przypadku aktualne wartosci nie
zostang zaakceptowane. Wartosci domyslne maja zastosowanie wytacznie do
czujnika o zakresie 10 bar (150 psi).
» Przed zapisaniem wartosci domyslnych z pliku IODD do urzadzenia nalezy najpierw
odczyta¢ dane zapisane w pamieci urzgdzenia.

9.1 Sprawdzenie przed uruchomieniem

Przed uruchomieniem punktu pomiarowego nalezy upewnic sie, czy wykonane zostaty
czynnosci kontrolne po wykonaniu montazu oraz po wykonaniu podtgczen elektrycznych:

= Lista kontrolna "Kontrola po wykonaniu montazu" - 16
= Lista kontrolna "Kontrola po wykonaniu podtgczen elektrycznych' > 19

9.2 Uruchomienie za pomoca menu obstugi

Uruchomienie obejmuje nastepujgce etapy:

= Konfiguracja pomiaru ci$nienia > 31

= W razie potrzeby nalezy wykona¢ korekte ci$nienia od pozycji roboczej-> 33
= W razie potrzeby nalezy skonfigurowac¢ funkcje monitorowania procesu > B 35
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9.3 Konfiguracja pomiaru ciSnienia

9.3.1 Adiustacja bez zadania ci$nienia referencyjnego (adiustacja
na sucho, bez medium procesowego)

Przyklad:

W ponizszym przyktadzie przyrzad z czujnikiem o zakresie 400 mbar (6 psi) jest ustawiany
na zakres pomiarowy O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).

Parametryzacja powinna by¢ wykonana nastepujgco:
® 0 mbar = 4 mA
= 300 mbar (4,4 psi) = 20 mA

Warunki wstepne:

Jest to adiustacja w sensie teoretycznym, tj. wartosci cisnienia dla dolnej i gérnej wartosci

zakresu muszg byc¢ znane. Zadawanie ci$nienia nie jest konieczne.

ﬂ Z uwagi na pozycje pracy, punkt zerowy ci$nienia moze ulec przesunieciu, tj. podczas
gdy zbiornik jest pusty, warto$¢ wskazywana moze by¢ rézna od zera. Informacje na
temat korekty ci$nienia od pozycji roboczej podano w rozdziale "Korekta cisnienia od
pozycji roboczej' > B 33.

ﬂ Opis parametréw wystepujacych w przyktadzie oraz mozliwe komunikaty btedéw,
patrz rozdziat "Opis parametréw urzadzenia' > B 511> B 40.

Wykonanie adiustacji
1. W parametrze Unit changeover (UNI) [Zmiana jednostki (UNI)] wybrac jednostke
ci$nienia, w przyktadzie: "bar".
2. Wybra¢ parametr Value for 4 mA (STL) [Wartos¢é odpowiadajaca 4 mA (STL)].
Wprowadzi¢ wartos¢ (0 bar (0 psi)) i zatwierdzic.
L~ Warto$¢ ta zostaje zapamietana jako dolna wartos$c zakresu (4 mA).

3. Wybra¢ parametr Value for 20 mA (STU) [Wartosé odpowiadajaca 20 mA].
Wprowadzi¢ wartos¢ (300 mbar (4,4 psi)) i zatwierdzié.
L= Warto$¢ ta zostaje zapamietana jako gérna wartosc¢ zakresu (20 mA).

Ustawiony zakres pomiarowy: O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).

31



Uruchomienie

Cerabar PMP23 I0-Link

32

9.3.2  Adiustacja z zadaniem ci$nienia referencyjnego (adiustacja na
mokro)

Przyktad:

W ponizszym przyktadzie przyrzad z czujnikiem o zakresie 400 mbar (6 psi) jest ustawiany
na zakres pomiarowy O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).

Parametryzacja powinna by¢ wykonana nastepujgco:
= 0 mbar = 4 mA
= 300 mbar (4,4 psi) =20 mA

Warunki wstepne:

Mozliwo$¢ zadania ci$nienia O mbar i 300 mbar (4,4 psi). Na przyktad czujnik musi by¢ juz

zamontowany.

ﬂ Z uwagi na pozycje pracy, punkt zerowy ci$nienia moze ulec przesunieciu, tj. podczas
gdy zbiornik jest pusty, warto$¢ wskazywana moze byé rézna od zera. Informacje na
temat korekty ci$nienia od pozycji roboczej podano w rozdziale "Korekta cisnienia od
pozycji roboczej" > B 33.

Opis parametrow wystepujacych w przyktadzie oraz mozliwe komunikaty btedéw,
patrz rozdziat "Opis parametréw urzadzenia" > B 51i-> B 40.

Wykonanie adiustacji
1. W parametrze Unit changeover (UNI) [Zmiana jednostki (UNI)] wybrac jednostke
ci$nienia, w przyktadzie: "bar".

2. Zadac¢ ci$nienie odpowiadajgce dolnej wartosci zakresu LRV (wartos¢ 4 mA), w
podanym przyktadzie: 0 mbar (O psi). Wybrac parametr Pressure applied for 4 mA
(GTL) [Ci$nienie zadane, odpowiadajace 4 mA (GTL)]. Zatwierdzi¢ wybor przez
naci$niecie "Get Lower Limit" [Zatwierdz zero zakresu].

L= Zadane ci$nienie zostaje zapamietane jako zero zakresu (4 mA).

3. Zada¢ ci$nienie odpowiadajgce maksymalnej wartosci zakresu pomiarowego
(warto$ci 20 mA), w przyktadzie 300 mbar (4,4 psi). Wybra¢ parametr Pressure
applied for 20 mA (GTL) [Ci$nienie zadane, odpowiadajgce 20 mA (GTL)].
Zatwierdzi¢ wybor przez naci$niecie "Get Lower Limit" [Zatwierdz zero zakresu].

L~ Zadane ci$nienie zostaje zapamietane jako zakres (20 mA).

Ustawiony zakres pomiarowy: O ... 300 mbar (O ... 4,4 psi).
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9.4 Korekta ci$nienia od pozycji roboczej

Zero point configuration (ZRO) [Ustawianie punktu zerowego (ZRO)]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Sensor [Czujnik| - Zero point
configuration (ZRO) [Konfiguracja punktu zerowego (ZRO)|

Opis (typowy dla czujnika ci$nienia absolutnego)
Ten parametr stuzy do korekty przesuniecia punktu zerowego, wynikajgcej z pozycji pracy
urzadzenia.
Réznica ci$nient pomiedzy warto$cig zerowg (zadang) a mierzong musi by¢ znana (ci$nienie
referencyjne nie jest zadawane).

Warunek Do kalibracji pozycji pracy i przesuniecia punktu zerowego mozna wykorzystac offset
(réwnolegte przesuniecie charakterystyki czujnika). Ustawiona warto$¢ parametru jest
odejmowana od surowej warto$ci zmiennej mierzonej. Wymog przesuniecia punktu
zerowego bez zmiany zakresu jest spelniony za pomocg funkcji offsetu.

Maksymalna wartos$¢ offsetu = + 20% zakresu nominalnego czujnika.

Jesli wprowadzona warto$¢ offsetu spowoduje przesuniecie zakresu ustawionego poza
nominalny zakres pomiarowy czujnika, warto$¢ ta jest akceptowana, ale jednocze$nie
generowany jest komunikat ostrzegawczy i przesytany za pomocg interfejsu [0-Link.
Komunikat ten znika, gdy zakres ustawiony bedzie miescit sie w graniach zakresu
nominalnego, z uwzglednieniem aktualnie ustawionej wartosci offsetu.

Czujnik moze pracowac

= poza zakresem okres$lonym w specyfikacji technicznej lub

= w granicach okreslonych w specyfikacji, po dokonaniu odpowiednich korekt offsetu lub
zakresu.

Surowa warto$¢ mierzona - (offset reczny) = wartos¢ wskazywana (mierzona)

Przyktad = Warto$¢ mierzona = 0,002 bar (0,029 psi)
s Ustawic offset reczny na 0.002.
= Wartos¢ wyswietlana (wartos$¢ mierzona) po kalibracji pozycji pracy = 0 bar (O psi)
= Warto$¢ pradu jest rowniez korygowana.

Wskazoéwka Rozdzielczo$¢ ustawiania: 0.001. Rozdzielczos$¢ ustawiania zalezy od zakresu pomiarowego
Opcje Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowa¢ wartosci nastaw.
Ustawienie fabryczne 0

Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie jako zero (GTZ)]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Sensor [Czujnik] - Zero point adoption
(GTZ) [Ustawianie jako zero (GTZ)]

Opis (typowy dla czujnika ci$nienia wzglednego)
Ten parametr stuzy do korekty przesuniecia punktu zerowego, wynikajgcej z pozycji pracy
urzadzenia.
Réznica ci$nient pomiedzy wartoscig zerowsg (zadang) a mierzong nie musi by¢ znana
(zadawane jest cinienie referencyjne).
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Przyktad 1

Przyktad 2

34

Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako punkt zerowy.

Do kalibracji pozycji pracy i przesuniecia punktu zerowego mozna wykorzystac offset
(réwnolegte przesuniecie charakterystyki czujnika). Przyjeta warto$¢ parametru jest
odejmowana od surowej wartosci zmiennej mierzonej. Wymog przesuniecia punktu
zerowego bez zmiany zakresu jest spelniony za pomocg funkeji offsetu.

Maksymalna wartos¢ offsetu = + 20% zakresu nominalnego czujnika.

Jesli wprowadzona warto$¢ offsetu spowoduje przesuniecie zakresu ustawionego poza
nominalny zakres pomiarowy czujnika, wartos¢ ta jest akceptowana, ale jednoczesnie
generowany jest komunikat ostrzegawczy i przesytany za pomocg interfejsu [0-Link.
Komunikat ten znika, jesli zakres ustawiony, z uwzglednieniem aktualnie ustawionej
wartosci offsetu, miesci sie w graniach zakresu nominalnego.

Czujnik moze pracowac

= poza zakresem okreslonym w specyfikacji technicznej lub

= w granicach okreslonych w specyfikacji, po dokonaniu odpowiednich korekt offsetu lub
zakresu.

Surowa warto$¢ mierzona - (offset reczny) = wartos¢ wskazywana (mierzona)

= Wartos$¢ mierzona = 0,002 bar (0,029 psi)

= Parametr Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie punktu zerowego (GTZ)] stuzy do
korekcji wartosci mierzonej, np. o 0,002 bar (0,029 psi). Oznacza to przyporzadkowanie
wartosci O bar (0 psi) do zadanego cisnienia.

= Wartosc¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji pozycji pracy = 0 bar (0 psi)

= Wartosc¢ pradu jest rowniez korygowana.

= W razie potrzeby nalezy sprawdzi¢ i skorygowac punkty przetgczania i ustawiony zakres.

Zakres pomiarowy czujnika: -0,4 ... +0,4 bar (=6 ... +6 psi) (SP1 = 0,4 bar (6 psi); STU =

0,4 bar (6 psi))

= Wartos$¢ mierzona = 0,08 bar (1,2 psi)

= Parametr Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie punktu zerowego (GTZ)] stuzy do
korekcji wartosci mierzonej, np. o 0,08 bar (1,2 psi). Oznacza to przyporzadkowanie
wartosci O mbar (0 psi) do aktualnie zadanego ci$nienia.

= Warto$¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji pozycji pracy = 0 bar (O psi)

= Wartosc¢ pradu jest rowniez korygowana.

= Jednocze$nie wyswietlane sg komunikaty ostrzegawcze C431 lub C432, poniewaz
wartosc¢ O bar (O psi) zostata przypisana do rzeczywistej wartosci 0,08 bar (1,2 psi)
zadanego ci$nienia, co spowodowato przekroczenie nominalnego zakresu pomiarowego
czujnika o + 20%.
Wartosci SP1 i STU nalezy zmniejszy¢ o 0,08 bar (1,2 psi).
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9.5 Konfigurowanie funkcji monitorowania procesu

W celu monitorowania procesu nalezy ustawi¢ zakres ci$nien1, ktéry ma by¢ monitorowany
przez sygnalizator. PoniZej opisano oba warianty monitorowania. Funkcja monitorowania
pozwala uzytkownikowi na okreslenie optymalnych zakreséw procesu (zapewniajacych np.
wysoka wydajnosc) i zastosowanie sygnalizatora do ich monitorowania.

9.5.1  Monitoring cyfrowy (wyjscie dwustanowe), bez profilu Smart
Sensor Profile
Wariant ten umozliwia zdefiniowanie progdéw przetgczania i przelgczania powrotnego,

ktére moga by¢ konfigurowane jako zestyki zwierne (NO) lub rozwierne (NC) zaleznie od
tego, czy wybrano funkcje okna, czy histerezy.

Funkcja Wyboér Wyjscie Skroét funkcji
Histereza Funkcja histerezy, zestyk normalnie | Zestyk NO (normalnie | HNO
otwarty otwarty)
Histereza Funkcja histerezy, zestyk normalnie | Zestyk NC (normalnie | HNC
zamkniety zamKkniety)
Okno Funkcja okna, zestyk normalnie Zestyk NO (normalnie | FNO
otwarty otwarty)
Okno Funkcja okna, zestyk normalnie Zestyk NC (normalnie | FNC
zamKkniety zamkniety)

W przypadku ponownego uruchomienia urzadzenia z ustawiong funkcjg histerezy, wyjscie
dwustanowe jest otwarte (napiecie wyjsciowe 0 V).

9.5.2  Monitoring cyfrowy (wyjscie dwustanowe), z profilem Smart
Sensor Profile

Wariant ten umozliwia zdefiniowanie progdéw przetgczania i przelgczania powrotnego,
ktére moga by¢ konfigurowane jako zestyki zwierne (NO) lub rozwierne (NC) zaleznie od
tego, czy wybrano funkcje okna, czy histerezy.

Parametry "Mode" [Tryb] i "Logic" [Logika] z pliku IODD sg grupowane w strukturze kodu
zamowieniowego w parametrze "Typ aplikacji'. W ponizszej tabeli przedstawiono
poroéwnanie konfiguracji.

Funkcja Wyjscie Typ aplikacji Kod zaméwieniowy
(IODD: Mode (IODD: Logic [Logika])
[Tryb])
Two Point Two Point, zestyk normalnie Zestyk NO TPNO
otwarty (normalnie otwarty)
Two Point Two Point, zestyk normalnie Zestyk NC TPNC
zamkniety (normalnie
zamkniety)
Okno Funkcja okna, zestyk normalnie | Zestyk NO WNO
otwarty (normalnie otwarty)
Okno Funkcja okna, zestyk normalnie | Zestyk NC WNC
zamkniety (normalnie
zamkniety)
Single Point Single Point, zestyk normalnie | Zestyk NO SPNO
otwarty (normalnie otwarty)
Single Point Single Point, zestyk normalnie | Zestyk NC SPNC
zamkniety (normalnie
zamkniety)

35



Uruchomienie

Cerabar PMP23 I0-Link

W przypadku ponownego uruchomienia urzgdzenia z ustawiong funkcjg histerezy, wyjscie
dwustanowe jest otwarte (napiecie wyjsciowe 0 V).

9.5.3  Monitoring analogowy (wyjscie 4...20 mA)

= Poziom sygnatéw wyjsciowych 3.8...20.5 mA jest zgodny z zaleceniami NAMUR NE 43.
= Nie dotyczy to sytuacji wykrycia btedu lub symulacji warto$ci pradu:
= Jesli ustawiona wartos$¢ graniczna zostanie przekroczona w gore, urzadzenie
kontynuuje pomiar z zachowaniem liniowej charakterystyki. Pragd wyjSciowy wzrasta
liniowo do 20.5 mA, po czym jego wartos$¢ zostaje zamrozona dopoki wartosé
mierzona ponownie nie spadnie ponizej 20.5 mA lub wykryty zostanie btagd > 8 40.
= Jesli ustawiona wartos¢ graniczna zostanie przekroczona w dot, urzadzenie kontynuuje
pomiar z zachowaniem liniowej charakterystyki. Prad wyjsciowy spada liniowo do 3.8
mA, po czym jego wartos$¢ zostaje zamrozona dopoki warto$¢ mierzona ponownie nie
wzroénie powyzej 3.8 mA lub wykryty zostanie btagd > 8 40.

9.6 Wyjscie pradowe

Operating Mode (FUNC) [Tryb pracy (FUNC)]

Sciezka menu

Opis

Opcje

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Sensor [Czujnik] - Operating Mode
(FUNC) [Tryb pracy (FUNC)]

Parametr ten umozliwia ustawienie zgdanego trybu pracy wyjscia 2 (nie wyjscia z
funkcjonalnoscig 10-Link)

Opcje:
= OFF [WYL.]
= 4-20 mA (I)

Value for 4 mA (STL) [Wartos$¢ odpowiadajaca 4 mA (STL)]

Sciezka menu

Opis

Wskazowka

Opcje

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja]> Current output [Wyjscie pradowe|->
Value for 4 mA (STL) [Warto$¢ odpowiadajgca 4 mA (STL)]

Parametr ten stuzy do przypisania wartosci cisnienia odpowiadajgcej wartosci 4 mA (zero
zakresu).

[stnieje mozliwo$¢ inwersji sygnatu na wyjsciu pragdowym. W tym celu nalezy przypisac
gorna wartos¢ ci$nienia jako odpowiadajgcg dolnej warto$ci pradu na wyjsciu prgdowym.

Wprowadzi¢ warto$¢ odpowiadajgcg 4 mA w wybranej jednostce ci$nienia mieszczacg sie
w zakresie pomiarowym czujnika. Warto$¢ moze by¢ wprowadzana z rozdzielczoscig 0.1
(wielko$¢ przyrostu zalezy od zakresu pomiarowegqo).

Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci nastaw.

0.0 lub zgodnie ze specyfikacjg w zamowieniu

Value for 20 mA (STU) [Wartos¢ odpowiadajaca 20 mA (STU)]

36

Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link

Uruchomienie

Sciezka menu

Opis

Wskazowka

Opcje

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] > Current output [Wyjscie pradowe]->
Value for 20 mA (STU) [Wartos¢ odpowiadajaca 20 mA (STU)]

Parametr ten stuzy do przypisania wartosci ci$nienia odpowiadajacej wartosci 20 mA (zero
zakresu).

Istnieje mozliwo$¢ inwersji sygnatu na wyjsciu pradowym. W tym celu nalezy przypisac¢
dolng warto$¢ cisnienia jako odpowiadajgcg gornej wartosci pradu na wyjsciu pradowym.

Wprowadzi¢ warto$¢ odpowiadajgcg 20 mA w wybranej jednostce ci$nienia mieszczacg sie
w zakresie pomiarowym czujnika. Warto$¢ moze by¢ wprowadzana z rozdzielczoscig 0.1
(wielko$¢ przyrostu zalezy od zakresu pomiarowego).

Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowa¢ wartosci nastaw.

Gorna warto$¢ zakresu pomiarowego lub zgodnie ze specyfikacjg w zamowieniu.

Pressure applied for 4mA (GTL) [Cisnienie zadane, odpowiadajace 4 mA (GTL)]

Sciezka menu

Opis

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Current output [Wyjscie pradowe| >
Pressure applied for 4mA (GTL) [Ci$nienie zadane, odpowiadajace 4 mA (GTL)]

Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako odpowiadajgce sygnatowi
pradowemu 4 mA na wyjsciu.

Dla tego parametru mozna ustawi¢ dowolng wartos¢ mieszczacg sie w zakresie
nominalnym. Dokonuje sie tego przez przypisanie dolnej wartosci zakresu do dolnej
wartosci prgdu na wyjsciu prgdowym i gérnej wartosci zakresu do gérnej wartosci pragdu na
wyj$ciu pragdowym.

Dolng i gérng wartos$¢ zakresu mozna konfigurowac niezaleznie od siebie, wiec zakres
pomiarowy ci$nienia nie jest staly.

Warto$ci LRV i URV zakresu pomiaru ci$nienia mozna ustawia¢ w catym zakresie
pomiarowym czujnika.

Btedna warto$¢ TD jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym S510. Btedna
wartos$¢ korekeji przesuniecia zera jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym
C431.

Zmiana wartosci ustawionych dolnej i gérnej wartosci zakresu pomiarowego nie moze
spowodowac, ze czujnik bedzie pracowat poza minimalng i maksymalng warto$cig
graniczng zakresu nominalnego czujnika.

Nieprawidtowo wprowadzone dane sg odrzucane i przywracana jest ostatnia poprawna
wartos¢ sprzed zmiany. Jest to sygnalizowane nastepujacymi komunikatami:

= Parameter value above limit (0x8031) [Wartos¢ parametru powyzej wartosci granicznej|
= Parameter value below limit (0x8032) [Wartos¢ parametru ponizej wartosci granicznej|

Aktualna warto$¢ mierzona w dowolnym punkcie zakresu pomiarowego jest przyjmowana
jako odpowiadajgca prgdowi wyjsciowemu 4 mA.

Nastepuje réwnolegte przesuniecie charakterystyki czujnika, wiec zadane ci$nienie
odpowiada zerowej wartos$ci zakresu.

Pressure applied for 20mA (GTU) [Cisnienie zadane, odpowiadajace 20 mA (GTU)]

Sciezka menu

Endress+Hauser

Parameter [Parametr| - Application |Aplikacja] - Current output [Wyjscie pradowe| >
Pressure applied for 20mA (GTL) [Cisnienie zadane, odpowiadajace 20 mA (GTU)|
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Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako odpowiadajgce sygnatowi
pradowemu 20 mA na wyjsciu.

Dla tego parametru mozna ustawic¢ dowolng wartos¢ mieszczacg sie w zakresie
nominalnym. Dokonuje sie tego przez przypisanie dolnej wartosci zakresu do dolnej
wartosci prgdu na wyjsciu prgdowym i gérnej wartosci zakresu do gornej wartosci pragdu na
wyj$ciu prgdowym.

Dolng i gérng warto$¢ zakresu mozna konfigurowac niezaleznie od siebie, wiec zakres
pomiarowy ci$nienia nie jest staty.

Wartosci LRV i URV zakresu pomiaru ci$nienia mozna ustawiaé w catym zakresie
pomiarowym czujnika.

Btedna warto$¢ TD jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym S510. Btedna
warto$¢ korekcji przesuniecia zera jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym
C431.

Zmiana warto$ci ustawionych dolnej i gérnej wartosci zakresu pomiarowego nie moze
spowodowac, Ze czujnik bedzie pracowat poza minimalng i maksymalng wartoscig
graniczng zakresu nominalnego czujnika.

Nieprawidtowo wprowadzone dane sg odrzucane i przywracana jest ostatnia poprawna
warto$¢ sprzed zmiany.

Aktualna warto$¢ zmierzona w dowolnym punkcie zakresu pomiarowego jest
przyjmowana jako odpowiadajgca prgdowi wyjsciowemu 20 mA.

Wystepuje rownolegte przesuniecie charakterystyki czujnika, wiec zadane ci$nienie
odpowiada maksymalnej wartosci zakresu.
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9.7 Przyklady zastosowan

9.7.1  Sterowanie kompresorem w trybie two-point

Przyktad: kompresor jest uruchamiany, gdy ci$nienie spadnie ponizej zadanej wartosci. Gdy
zadana warto$¢ cisnienia zostanie przekroczona, kompresor jest wytgczany.

1. Ustawic prég przetaczania na 2 bar (29 psi)
2. Ustawi¢ prog przetaczania powrotnego na 1 bar (14,5 psi)

3. Skonfigurowac wyjscie dwustanowe jako "Zestyk NC' (Mode [Tryb] = Two Point, Logic
[Logika] = High [Sygnat wysoki])

Praca kompresora jest sterowana zgodnie z wybranymi nastawami.

9.7.2 Sterowanie pompa w trybie two-point

Przyktad: pompa powinna zosta¢ wigczona, gdy (przy wzroscie ci$nienia) ci$nienie osiggnie
wartos¢ 2 bar (29 psi), a wytaczona, gdy (przy spadku ci$nienia) ci$nienie osiggnie wartos¢
1 bar (14,5 psi).

1. Ustawic prog przetgczania na 2 bar (29 psi)
2. Ustawié¢ prog przetgczania powrotnego na 1 bar (14,5 psi)

3. Skonfigurowac wyjscie dwustanowe jako "Zestyk NO" (Mode [Tryb] = Two Point, Logic
[Logika] = High [Sygnat wysoki])

Praca pompy jest sterowana zgodnie z wybranymi nastawami.
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10  Diagnostyka, wykrywanie i usuwanie usterek

10.1 Wykrywanie i usuwanie usterek

W przypadku btednej konfiguracji urzadzenia wigczany jest tryb bezpieczny.

Przyktad:

= Wyswietlany jest komunikat diagnostyczny "C485" poprzez komunikacje 10-Link.
= Urzadzenie pracuje w trybie symulacji.
= Po zmianie konfiguracji, np. poprzez zresetowanie urzadzenia, stan btedu znika i wigcza

sie tryb pomiarowy.

Btedy ogélne

Blad

Mozliwa przyczyna

Rozwigzanie

Przyrzad nie reaguje

Napiecie zasilania jest niezgodne z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej.

Podtaczy¢ do sieci o odpowiednim
napieciu.

Nie zachowano biegunowosci.

Zmieni¢ biegunowo$¢.

Brak styku przewodéw podigczeniowych z
zaciskami.

Sprawdzi¢ i zapewnic styk kabli
podtaczeniowych.

Brak komunikacji

= Niepodlgczona linia komunikacyjna.

= Blad podigczenia linii komunikacyjnej do
urzadzenia.

= Btad podigczenia linii komunikacyjnej do
stacji I0-Link master.

Sprawdzi¢ sposob podigczenia i
stan przewodow.

Prad wyjsciowy
<3.6 mA

Btedne podtaczenie przewodu sygnatowego.

Sprawdzi¢ poditgczenie elektryczne.

Brak transmisji danych
procesowych

Btad wewnetrzny urzgdzenia.

Sprawdzi¢ wyswietlane
komunikaty diagnostyczne
> B 42,
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10.2  Zdarzenia diagnostyczne

10.2.1 Komunikat diagnostyczny

Wskazania btedéw, wykrytych dzieki funkcji autodiagnostyki urzadzenia, sg przesytane

jako komunikaty diagnostyczne poprzez IO-Link.

Sygnaly statusu
W tabeli > B 42 podano, jakie komunikaty mogg sie pojawi¢. Parametr Actual

Diagnostic (STA) [Biezaca diagnostyka| wyswietla komunikat o najwyzszym priorytecie.

Zgodnie z zaleceniami NAMUR NE107 wyroznia sie cztery rézne kody informacji
diagnostycznych o stanie urzgdzenia:

F "Failure" [Blad]
Wystapit btad urzadzenia. Warto$¢ mierzona jest btedna.

A0013956

M "Maintenance required" [Wymagana konserwacja]

Konieczne jest wykonanie konserwacji. Warto$¢ mierzona jest nadal poprawna.
A0013957

c "Function check" [Sprawdzenie dziatania]

Urzadzenie pracuje w trybie serwisowym (np. podczas symulacji).
A0013959

"Out of specification" [Poza specyfikacja]
Urzadzenie pracuje:

czyszczenia)
A0013958

skonfigurowanym zakresem)

S = Poza zakresem okreslonym w specyfikacji technicznej (n p. podczas przygotowywania do pracy lub

= Poza parametrami konfiguracyjnymi ustawionymi przez uzytkownika (np. warto$¢ poziomu poza

Zdarzenia diagnostyczne i komunikaty o zdarzeniach

Btad mozna zidentyfikowac za pomocg komunikatu diagnostycznego.

Zdarzenie diagnostyczne

Sygnat statusu Numer zdarzenia
N N
Przyktad C 469
A0013959

Jezeli jednoczesnie nastapi kilka zdarzen diagnostycznych, wyswietlany jest tylko
komunikat dla zdarzenia o najwyzszym priorytecie.

ﬂ Wyswietlany jest ostatni komunikat diagnostyczny - patrz parametr Last Diagnostic

(LST) [Ostatnia diagnostyka (LST)] w podmenu Diagnosis [Diagnostyka] > 51.
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10.2.2 Lista zdarzen diagnostycznych

Sygnat statusu/ | Klasa Kod Tekst komunikatu Przyczyna Dzialania naprawcze
Zdarzenie diagnostyczna | zdarzenia
diagnostyczne
S140 Ostrzezenie 0x180F Sensor signal outside of Zawysokie lub za niskie | Przyrzad moze pracowac wylacznie w
permitted ranges [Sygnat ci$nienie medium okreslonym zakresie pomiarowym
czujnika poza dopuszczalnym
zakresem|
5140 Ostrzezenie 0x180F Sensor signal outside of Uszkodzony czujnik Wymieni¢ przyrzad
permitted ranges [Sygnat
czujnika poza dopuszczalnym
zakresem|
F270 102 Btad 0x1800 Overpressure/low pressure Za wysokie lub za niskie = Sprawdzi¢ ci$nienie mierzonego
|Cisnienie za wysokie/za ci$nienie medium medium
niskie| = Sprawdzi¢ zakres czujnika
= Zrestartowac przyrzad
F270 1% Btad 0x1800 Defect in electronics/sensor | Uszkodzenie modutu Wymieni¢ przyrzad
|Uszkodzenie modutu elektroniki/czujnika
elektroniki/czujnikal
C431% Ostrzezenie 0x1805 Invalid position adjustment | Po wykonaniu Wartos$¢ korekty ci$nienia od pozycji
(Current output) wzorcowania zakres roboczej + warto$¢ parametru na
[Nieprawidtowa korekta nominalny czujnika zostat | wyjsciu prgdowym musi miescié¢ sie w
ci$nienia od pozycji roboczej | przekroczony w gore lub | zakresie nominalnym czujnika
(wyjscie pradowe)] w dot. s Sprawdzi¢ korekte ci$nienia od
pozycji roboczej (patrz parametr
Zero point configuration (ZRO)
[Przesuniecie punktu zerowego
(ZRO)]
= Sprawdzi¢ zakres pomiarowy (patrz
parametry Value for 20 mA (STU)
[Wartosé dla 20 mA (STU)] i
Value for 4 mA (STL) [Wartos¢
dla 4 mA (STL)]
C432 Ostrzezenie 0x1806 Invalid position adjustment | Po wykonaniu adiustacji | Warto$¢ korekty cisnienia od pozycji
(Switching output) punkty przetaczania roboczej + warto$¢ parametru funkeji
[Nieprawidtowa korekta wypadaja poza zakresem | histerezy i okna musi miesci¢ sie w
ci$nienia od pozycji roboczej | nominalnym czujnika. zakresie nominalnym czujnika
(wyjscie dwustanowe)| s Sprawdzi¢ korekte ci$nienia od
pozycji roboczej (patrz parametr
Zero point configuration (ZRO)
[Przesuniecie punktu zerowego
(ZrRO)]
= Sprawdzi¢ punkt przetgczania, prog
przelgczania powrotnego dla funkcji
histerezy i okna
F437 Btad 0x1810 Incompatible configuration Btedna konfiguracja ® Zrestartowac przyrzad
[Konfiguracja urzadzenia = Wykonac reset
niekompatybilna]| = Wymieni¢ przyrzad
C469 Btad 0x1803 Switch points output violated | Punkt przetgczania < prog | Sprawdzi¢ punkty przetgczania dla
Bez profilu Smart |Przekroczenie progoéw przetgczania powrotnego | danego wyjscia
Sensor Profile przetaczania dla danego
wyjscia]
C485 Ostrzezenie 0x8C01 | Simulation active [Aktywny | Podczas symulacji wyjscia | Wytaczy¢ tryb symulacji
tryb symulacji] dwustanowego lub
pradowego generowany
jest komunikat
ostrzegaweczy.
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Sygnat statusu/ | Klasa Kod Tekst komunikatu Przyczyna Dziatania naprawcze
Zdarzenie diagnostyczna | zdarzenia
diagnostyczne
S510 Btad 0x1802 Turn down violated Zmiana zakresu = Przyrzad moze pracowac wytgcznie
[Przekroczenie zakresowosci| | spowodowata w okre$lonym zakresie

przekroczenie pomiarowym

zakresowosci (warto$é = Sprawdzié zakres pomiarowy

maks. TD 5:1)

Zbyt mata réznica miedzy

wartoSciami

kalibracyjnymi (miedzy

dolng a gérng wartoscig

zakresu)

5803 Btad 0x1804 Current loop [Petla pradowa] | Za wysoka impedancja = Sprawdzi¢ przewody i obcigzenie na

obcigZenia na wyjsciu wyjsciu prgdowym.

pradowym = Jedli wyjscie pradowe nie jest
wykorzystywane, wytaczyc je
podczas konfiguracji urzadzenia.

5803 Btad 0x1804 Current output not connected | Wyjscie pradowe = Podigczy¢ obcigzenie na wyjsciu
[Wyjscie pradowe niepodtgczone pradowym.
niepodigczone]| = Jesli wyjscie pradowe nie jest

wykorzystywane, wytgczy¢ je
podczas konfiguracji urzadzenia.

F804 Btad - Overload at switch output Za wysoki prad obcigzenia | Zwiekszy¢ rezystancje obcigzenia na
[Przeciazenie wyjscia wyjéciu dwustanowym
dwustanowego]

F804 Btad - Overload at switch output Uszkodzenie wyjscia = Sprawdzi¢ obwod wyjsciowy
[Przecigzenie wyjscia dwustanowego = Wymieni¢ przyrzad
dwustanowego)

5971 Ostrzezenie 0x1811 Measured value is outside Warto$¢ pradu przekracza | Ci$nienie medium powinno miesci¢ sie
sensor range |[Wartosc¢ dopuszczalny zakres w zakresie ustawionym
mierzona poza zakresem 3.8...20.5 mA.
pomiarowym czujnika] Biezgca warto$¢ ci$nienia

przekracza ustawiony
zakres pomiarowy (lecz
moze miesci¢ sie w
zakresie czujnika).

F419 Btad - Back-2-Box command has Komunikacja IO-Link nie | W razie potrzeby zrestartowaé

Z profilem Smart been executed [Wykonano jest juz dostepna. przyrzad recznie

Sensor Profile polecenie Back-2-Box].

1) Wyjscie sygnalizacyjne jest otwarte a na wyjsciu pradowym ustawiany jest skonfigurowany prad btedu. Komunikaty btedéw dotyczacych wyjscia
sygnalizacyjnego nie sg wyswietlane, poniewaz wyjscie znajduje sie w stanie bezpiecznym.
2) W przypadku btedu komunikacji, na wyjsciu ustawiany jest prad btedu O mA. We wszystkich pozostatych przypadkach ustawiany jest

skonfigurowa

ny prad btedu.

3) Jesli zadne dziatania nie zostang podjete, komunikaty ostrzegawcze bedg wyswietlane po ponownym uruchomieniu przyrzadu, jesli
parametryzacja (zakres, progi przetaczania i offset) byta wykonana za pomoca czujnika ci$nienia wzglednego i wskazania beda wieksze od URL +
10 % lub mniejsze od LRL + 5 %, a wskazania czujnika ci$nienia absolutnego bedg wieksze od URL + 10% lub mniejsze od LRL.
4) Kod zdarzenia wg specyfikacji I0-Link 1.1

Endress+Hauser

10.3

Reakcja przyrzadu na stan bledu

Urzadzenie wyswietla ostrzezenia i komunikaty o btedach za pomocg komunikacji [O-Link.

Wszystkie ostrzezenia i komunikaty btedow stuzg wytgcznie do celéw informacyjnych, a

nie do realizacji funkcji bezpieczenstwa. Btedy zdiagnozowane przez urzadzenie sg
wyswietlane za pomocg komunikacji [O-Link zgodnie z zaleceniami NAMUR NE 107.
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Reakcja urzadzenia zalezy od typu komunikatu diagnostycznego: ostrzezenia lub btedu.
Trzeba w tym miejscu odrézni¢ nastepujace typy bteddw:
= Ostrzezenie:
= Gdy wystapi btad tego typu, urzadzenie kontynuuje pomiary. Ostrzezenie nie ma
wplywu na sygnat wyjsciowy (z wyjatkiem aktywnego trybu symulacji).
= Stan na wyjsciu dwustanowym zalezy od zdefiniowanych punktéw przetgczania.
= Biad:
= Gdy wystapi btgd, urzadzenie nie kontynuuje pomiaréw. Sygnat wyjsciowy przyjmuje
wartos¢ alarmowa (ustawiong warto$¢ zastepczg - patrz nastepny rozdziat).
= Stan btedu jest sygnalizowany za posrednictwem komunikacji IO-Link.
= Styki wyjscia dwustanowego sg w stanie otwartym.
= Dla wersji z wyjsciem analogowym blad jest sygnalizowany przez ustawiong warto$¢
zastepcza.

10.4 Reakcja wyjscia pradowego na stan btedu
Reakcja wyjscia prgdowego na stan btedu jest zgodna z zaleceniami NAMUR NE 43.

W celu definiowania reakcji wyjscia prgdowego na stan btedu stuzg nastepujgce parametry:

= Alarm current FCU [Prad alarmowy FCU] "MIN": dolny prad alarmowy (<3.6 mA)
(opcja, patrz w tabeli ponizej)

= Alarm current FCU [Prad alarmowy FCU] "MAX" (ustawienie fabryczne): gorny prad
alarmowy (>21 mA)

ﬂ = Ustawiony prad alarmowy stuzy do sygnalizacji wszystkich btedéw.
= Komunikacja I/0-Link stuzy do przesytania komunikatéw btedéw i ostrzezen.
= Nie ma mozliwosci potwierdzania bledéw ani ostrzezen. Jesli dane zdarzenie
ustgpito, odpowiedni komunikat znika.
= Opcje trybu bezpiecznego mozna zmienic¢ bezposrednio w trakcie pracy urzadzenia
(patrz tabela ponizej).

Zmiana trybu bezpiecznego Po zapisaniu w urzadzeniu
z MAX na MIN aktywna natychmiast
z MIN na MAX aktywna natychmiast

10.4.1 Prad alarmowy

Nazwa Opcja
Ustawiony min. prad alarmowy AY
1) Pozycja kodu zam. "Ustugi" w konfiguratorze produktu

10.5 Przywracanie ustawien fabrycznych (reset)

Patrz opis parametru Reset to factory settings (RES) [Przywroé ustawienia fabryczne
(RES)| » B 71.

11 Konserwacja
Przyrzad nie wymaga zadnych specjalnych czynnosci konserwacyjnych.

Nie dopusci¢ do zanieczyszczenia przytacza ci$nienia odniesienia (1).
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11.1 Czyszczenie zewnetrzne

Podczas czyszczenia przyrzadu prosimy przestrzegaé¢ ponizszych wskazéwek:

= Nie stosowa¢ srodkow czyszczacych, ktére mogtyby powodowacé korozje powierzchni lub
uszczelek.

= Uwazac, aby nie uszkodzi¢ mechanicznie membrany, np. nie stosowa¢ ostrych narzedzi.

= Przestrzegac¢ wymogéw dotyczacych utrzymania stopnia ochrony przyrzadu. W razie
potrzeby sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej - 12.
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12 Naprawa

12.1 Uwagi ogdlne

12.1.1 Koncepcja napraw

Naprawa urzadzenia jest niemozliwa.

12.2  Zwrot przyrzadu

Zwrotu urzadzenia nalezy dokona¢ w przypadku zamoéwienia albo otrzymania dostawy
niewtasciwego typu przyrzadu.

Firma Endress+Hauser posiadajgca certyfikat ISO i zgodnie z wymogami przepiséw prawa,
jest obowigzana przestrzegac okreslonych procedur w przypadku zwrotu urzadzen, ktoére
wchodzity w kontakt z medium procesowym. Dla zapewnienia sprawnego, bezpiecznego i
profesjonalnego dokonywania zwrotéw, prosimy o zapoznanie sie z odpowiednimi
procedurami i warunkami zwrotéw, udostepnionymi na stronie internetowej firmy
Endress+Hauser:www.services.endress.com/return-material

12.3  Utylizacja

N 4
5
'o:

Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektryczneqo i elektronicznego (WEEE), produkt ten jest oznakowany pokazanym
symbolem, aby do minimum ograniczy¢ utylizacje

zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego jako niesortowanych odpadéw
komunalnych. Produktu oznaczonego tym znakiem nie nalezy utylizowaé jako
niesortowany odpad komunalny. Zamiast tego nalezy je zwréci¢ do producenta, ktory
podda je utylizacji w odpowiednich warunkach.
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13 Przeglad menu obstugi

W zalezno$ci od konfiguracji parametrow, nie wszystkie podmenu i parametry sg
dostepne. Informacje na ten temat podano w opisie parametréw, w punkcie
"Warunek".

13.1 Bez profilu Smart Sensor Profile

10-Link Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Szczegoly
Identification Serial number [Numer seryjny]| .
[Identyfikacja] - — -

Firmware Revision [Wersja -

oprogramowania

Extended order code [Rozszerzony > BS5l1

kod zamoéwieniowy|

Product Name [Nazwa produktu] -

Product Text [Tekst dotyczacy -
produktu]

Vendor Name [Nazwa dostawcy]| _

Hardware revision [Wersja -

sprzetu|
ENP_VERSION [Wersja ENP] > 51
Application Specific Tag [Ozn. > BS51

punktu pomiarowego]

Device Type |Typ urzadzenia] -

Diagnosis [Diagnostyka]  Actual Diagnostics (STA) [Biezgca > B52
diagnostyka (STA)]
Last Diagnostic (LST) [Ostatnia > 52
diagnostyka (LST)]
Simulation Switch Output (OU1) -> 52
[Symulacja wyjscia dwustanowego
(0U1)]
Simulation Current Output (OU2) > 53
[Symulacja wyjscia pradowego
(0U2)]
Parameter [Parametr| Application [Aplikacja] Sensor [Czujnik] Operating Mode (FUNC) [Tryb pracy (FUNC)] - 36
Unit changeover (UNI) [Zmiana jednostki -> 54
(UNI)]

Zero point configuration (ZRO) [Ustawianie > 33
punktu zerowego (ZRO)]

Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie jako > B33

zero (GTZ)]

Damping (TAU) [Tlumienie (TAU)] > B56
Current output [Wyjscie ~ Value for 4 mA (STL) [Wartos¢ -> 36
pradowe] odpowiadajgca 4 mA (STL)]

Value for 20 mA (STU) [Wartos¢ -> 36

odpowiadajaca 20 mA (STU)|

Pressure applied for 4 mA (GTL) [Ci$nienie > B37
zadane dla 4 mA (GTL)|

Pressure applied for 20 mA (GTU) [Ci$nienie > B 37
zadane dla 20 mA (GTU)]|
Alarm current (FCU) [Prad alarmowy (FCU)] - 59
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I0-Link Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Szczegoly
Switch output 1 [Wyjscie Switch point value/Upper value for pressure > 60
dwustanowe 1| window, output 1 (SP1/FH1) [Warto$¢ progu

przefaczania/Goérna granica okna ci$nienia,

wyijscie 1 (SP1/FH1)]

Switchback point value/Lower value for > 60

pressure window, output 1 (RP1/FL1)

[Wartos¢ progu przetaczania powrotnego/

Dolna granica okna ci$nienia, wyjscie 1 (RP1/

FL1)|

Switching delay time, Output 1 (dS1) > B63

[Opoznienie przetgczania, Wyjscie 1 (dS1)]

Switchback delay time, Output 1 (dR1) > Bo63

[Opoznienie przetgczania powrotnego,

Wryjscie 1 (dR1)]

Output 1 (OU1) [Wyjscie 1 (OU1)]| > Bo64
System Device Management Hi Max value [Hi Warto$¢ Maks. | > B71

|Zarzadzanie (maximum indicator) |(wskaznik
urzadzeniem| maksimum)|

Lo Min value [Lo Warto$¢ Min. | > 71

(minimum indicator) |(wskaznik minimum)]|

Revisioncounter (RVC) [Licznik wersji (RVC)] = 71

Reset to factory settings (RES) [Przywroc > B71

ustawienia fabryczne (RES)]

Device Access Locks.Data Storage Lock -

[Blokada dostepu. Blokada zapisu danych]

Observation Pressure [Ci$nienie| -> 72

|Obserwacja] -

Switch State Output (OU1) > 72
[Wyjscie stanu przetgcznika (Ou2)]
13.2  Z profilem Smart Sensor Profile

I0-Link Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Szczegoly

Identification Serial number [Numer seryjny] -

[Identyfikacja] - — -

Firmware Revision [Wersja -
oprogramowania|

Extended order code -> B51
[Rozszerzony kod zamowieniowy|

Product Name [Nazwa produktu| -
Product Text [Tekst dotyczgcy -
produktu]

Vendor Name [Nazwa dostawcy| -
Hardware revision [Wersja -
sprzetu]

ENP_VERSION [Wersja ENP| > 51
Application Specific Tag [Ozn. -> B51

punktu pomiarowego]

Function Tag |Identyfikator
funkdji]

(Verweisziel existiert nicht,

aber

@y link.required="true)

Location Tag [Identyfikator
lokalizacji]

(Verweisziel existiert nicht,

aber

@y link.required="true’)
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10-Link Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Szczegoly

Device Type [Typ urzadzenia] -

Diagnosis Device status [Stan urzadzenia > B52
[Diagnostyka]

Detailed device status > B52
[Szczegdtowy stan przyrzadu|

Actual Diagnostics (STA) [Biezaca > 52
diagnostyka (STA)|
Last Diagnostic (LST) |Ostatnia > 52
diagnostyka (LST)]
Simulation Switch OQutput (OU1) > 52
[Symulacja wyjscia
dwustanowego (OU1)]
Simulation Current Output (OU2) > 53
[Symulacja wyjscia pradowego
(0U2)]

Parameter [Parametr| Application [Aplikacja] Sensor [Czujnik| Operating Mode (FUNC) [Tryb - 36

pracy (FUNC)]

Unit changeover (UNI) [Zmiana - 54
jednostki (UNI)]

Zero point configuration (ZRO) - 33
|[Ustawianie punktu zerowego
(ZRO)]

Zero point adoption (GTZ) > B33
[Ustawianie jako zero (GTZ)]

Damping (TAU) [Ttumienie > 56
(TAU)]

Current output [Wyjécie ~ Value for 4 mA (STL) [Wartos¢ > B 36
pradowe] odpowiadajgca 4 mA (STL)]|

Value for 20 mA (STU) > B36
[Wartos¢ odpowiadajgca 20 mA
(STU)]

Pressure applied for 4 mA (GTL) > B 37
|Ci$nienie zadane dla 4 mA

(GTL)]
Pressure applied for 20 mA > 37
(GTU) |Cisnienie zadane dla 20
mA (GTU)]
Alarm current (FCU) [Prad > 59
alarmowy (FCU)|
Teach - Single value [Uczenie - Teach Select [Wybor > B 65
jedna warto$¢] punktu do uczenia]
Teach SP1 [Uczenie SP1] > 65
Teach SP2 [Uczenie SP2| > 65
Teach Result State [Wynik > B65
polecenia uczenial
Switching Signal Channels Switching Signal Channel ~ SSC1.1 Param.SP1 > B65
Kanaly sygnatu przetaczania 1.1 [Kanat sygnatu
[Kanaly sygnatu przefaczanial ! v SSC1.1 Param.SP2 > B66

przetgczania 1.1]

SSC1.1 Config. Logic [Konfig. > Bo66

Logika]

SSC1.1 Config. Mode [Konfig. > Bo66
Tryb]

SSC1.1 Config. Hyst > B66

[Konfig.Histereza]
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10-Link Poziom 1 Poziom 2 Poziom 3 Szczegély
Switching delay time, Output1 > B 67
(dS1) [Opdznienie przetgczania,
Wryjscie 1 (dS1)]
Switchback delay time, Output 1 > B 67
(dR1) [Opdznienie przetgczania
powrotnego, Wyjscie 1 (dR1)]
Switching Signal Channel SSC1.2 Param.SP1 > Bo67
1.2 [Kanat sygnatu
przetaczania 1.2] SSC1.2 Param. SP2 > B67
SSC1.2 Config. Logic [Konfig. > 68
Logikal
SSC1.2 Config. Mode [Konfig. > Bo68
Tryb]
SSC1.2 Config. Hyst > B68
|Konfig.Histereza]
Switching delay time, output 2 - 68
(dS2) [Opdznienie przetgczania,
wyjscie 2 (dS2)]
Switchback delay time, output 2 - 69
(dR2) [Opdznienie przetgczania
powrotnego, wyjscie 2 (dR2)]
System Device Management Hi Max value [Hi Wartos¢ > B71
|Zarzgdzanie Maks.|
urzadzeniem| (maximum indicator)
[ (wskaznik maksimum)|
Lo Min value [Lo Wartos¢ Min.] - 71
(minimum indicator)
| (wskaznik minimum) |
Revisioncounter (RVC) [Licznik > 71
wersji (RVC)]
Reset to factory settings (RES) - 71
[Przywréé ustawienia fabryczne
(RES)]
Back-To-Box > B872
Observation Pressure |Ci$nienie| > 72
|Obserwacja] 4
Condensed Status [Zbiorczy > B872
komunikat stanu]|
Switch State Output (OU1) > 72
[Wyjscie stanu przetgcznika
(Ou2)]
Switch State Output (OU2) > 72
[Wyjscie stanu przetgcznika
(Ou2)]
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14  Parametryzacja urzadzenia

14.1 Identification [Identyfikacja]

Extended order code [Rozszerzony kod zaméwieniowy]

Sciezka menu Identification [Identyfikacja] > Extended order code [Rozszerzony kod zaméwieniowy|

Opis Uzywany przy wymianie (ponownym zamdwieniu) urzadzenia.
Wyswietla rozszerzony kod zamoéwieniowy (maks. 60 znakéw alfanumerycznych).

Ustawienie fabryczne Zgodnie ze specyfikacjg w zamoéwieniu

ENP version [Wersja ENP]

Sciezka menu Identification [Identyfikacja] > ENP_VERSION [Wersja ENP]

Opis Wskazanie wersji ENP (ENP: elektroniczna tabliczka znamionowa)

Application Specific Tag [Ozn. punktu pomiarowego (TAG)]

Sciezka menu Identification [Identyfikacja] - Application Specific Tag [Ozn. punktu pomiarowego
(TAG)]
Opis Stuzy do jednoznacznej identyfikacji urzadzenia obiektowego.

Etykieta urzadzenia (maks. 32 znaki alfanumeryczne).

Ustawienie fabryczne Zgodnie ze specyfikacjg w zaméwieniu

Function Tag [Identyfikator funkcji] *

1) Tylko z profilem Smart Sensor Profile
Sciezka menu Identification [Identyfikacja] - Function Tag [Identyfikator funkcji]
Opis Opis funkcji

Location Tag [Identyfikator lokalizacji] V)

1) Tylko z profilem Smart Sensor Profile

Sciezka menu Identification [Identyfikacja] > Location Tag [Identyfikator lokalizacji]
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Opis Identyfikator lokalizacji

14.2 Diagnosis [Diagnostyka]

Device Status [Stan urzadzenia] g

1) Tylko z profilem Smart Sensor Profile

Sciezka menu Diagnosis [Diagnostyka| - Diagnosis [Diagnostyka| - Device Status [Stan urzadzenia|
Opis Biezacy stan przyrzadu

Opcje wyboru = 0 = urzadzenie dziata prawidtowo

= ] =wymaga przegladu
= 7 = poza specyfikacjg
= 3 = test funkcjonalny
= 4 =Dblad

Detailed Device Status [Szczegétowy stan przyrzadu] g

1) Tylko z profilem Smart Sensor Profile

Sciezka menu Diagnosis [Diagnostyka| - Diagnosis [Diagnostyka| - Device Status [Szczegotowy stan
przyrzadu|

Opis Zdarzenia aktywne

Actual Diagnostics (STA) [Biezaca diagnostyka]

Sciezka menu Diagnosis [Diagnostyka] - Actual Diagnostics (STA) [Biezaca diagnostykal]

Opis Wskazanie aktualnego statusu przyrzadu.

Last Diagnostic (LST) [Ostatnia diagnostyka (LST)]

Sciezka menu Diagnosis |[Diagnostyka| - Last Diagnostic (LST) [Ostatnia diagnostykal

Opis Wskazuje ostatni status urzadzenia (btad lub ostrzezenie), ktory zostat wyeliminowany.

Simulation Switch Output (OU1) [Symulacja wyjscia dwustanowego (OU1)]

Sciezka menu Diagnosis [Diagnostyka| - Simulation Switch Output (OU1) [Symulacja wyjscia
dwustanoweqo]
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Opis

Opcje

Tryb symulacji ma wptyw jedynie na dane procesowe. Nie ma on wptywu na faktyczny stan
na wyjsciu dwustanowym. Gdy tryb symulacji jest aktywny, wyswietlane jest stosowne
ostrzezenie, aby uzytkownik wiedziat, Ze urzgdzenie pracuje w trybie symulacji.
Ostrzezenie jest przesytane za pomocg komunikacji I0-Link (C485 - aktywny tryb
symulacji). Tryb symulacji nalezy wylaczy¢ za pomocg menu. W razie wytgczenia zasilania
urzadzenia w trakcie symulacji, po przywroéceniu zasilania tryb symulacji nie jest
kontynuowany, a urzadzenie kontynuuje prace w trybie pomiaru.

= OFF [WYL.]
= QU1= stan niski (OPN)
» QU1 = stan wysoki (CLS)

Simulation Current Output (OU2) [Symulacja wyjscia pradowego (OU2)]

Sciezka menu

Opis

Opcje

Endress+Hauser

Diagnosis [Diagnostyka| - Simulation Current Output (OU2) [Symulacja wyjscia
pradowego (0U2)]

Tryb symulacji ma wptyw na dane procesowe oraz faktyczny stan na wyjsciu prgdowym.
Gdy tryb symulacji jest aktywny, wyswietlane jest stosowne ostrzezenie, aby uzytkownik
wiedzial, ze urzadzenie pracuje w trybie symulacji. Ostrzezenie jest przesylane za pomoca
komunikacji [0-Link (C485 - aktywny tryb symulacji). Tryb symulacji nalezy wytgczy¢ za
pomocg menu. W razie wylgczenia zasilania urzadzenia w trakcie symulacji, po
przywrdceniu zasilania tryb symulacji nie jest kontynuowany, a urzgdzenie kontynuuje
prace w trybie pomiaru.

= OFF [WYL.]
= 3.5 mA

s 4 mA

= 8 mA

= 12 mA

= 16 mA

= 20 mA

= 21.95mA
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14.3 Parameter [Parametr]

14.3.1 Application [Aplikacja]

Sensor [Czujnik]

Operating Mode (FUNC) [Tryb pracy (FUNC)]

Sciezka menu

Opis

Opcje

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Sensor [Czujnik] > Operating Mode
(FUNC) [Tryb pracy (FUNC)]

Parametr ten umozliwia ustawienie zagdanego trybu pracy wyjscia 2 (nie wyjscia z
funkcjonalnoscig I0-Link)

Opcje:
= OFF [WYL.]
® 4-20 mA (I)

Unit changeover (UNI)

Sciezka menu

Opis

Wartos¢ w chwili wiaczenia

Opcje

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Application |Aplikacja] > Sensor [Czujnik] > Unit changeover
(UNI)

Wybér jednostki cisnienia. Po wybraniu nowej jednostki, wszystkie parametry opisujgce
ci$nienie sg przeliczane.

Zalezy od specyfikacji podanej w zaméwieniu.

= bar
= kPa
= MPa
® psi

Zalezy od specyfikacji podanej w zamowieniu.

Zero point configuration (ZRO) [Ustawianie punktu zerowego (ZRO)]

Sciezka menu

Opis

54

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Sensor [Czujnik]| - Zero point
configuration (ZRO) [Konfiguracja punktu zerowego (ZRO)]

(typowy dla czujnika ci$nienia absolutnego)

Ten parametr stuzy do korekty przesuniecia punktu zerowego, wynikajgcej z pozycji pracy
urzadzenia.

Réznica ci$nien pomiedzy wartoscia zerowg (zadang) a mierzong musi by¢ znana (ci$nienie
referencyjne nie jest zadawane).
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Warunek

Przyklad

Wskazéwka
Opcje

Ustawienie fabryczne

Do kalibracji pozycji pracy i przesuniecia punktu zerowego mozna wykorzystac offset
(réwnolegte przesuniecie charakterystyki czujnika). Ustawiona warto$¢ parametru jest
odejmowana od surowej warto$ci zmiennej mierzonej. Wymog przesuniecia punktu
zerowego bez zmiany zakresu jest spelniony za pomocg funkcji offsetu.

Maksymalna wartos¢ offsetu = + 20% zakresu nominalnego czujnika.

Jesli wprowadzona warto$¢ offsetu spowoduje przesuniecie zakresu ustawionego poza
nominalny zakres pomiarowy czujnika, wartosc ta jest akceptowana, ale jednoczesnie
generowany jest komunikat ostrzegawczy i przesytany za pomocg interfejsu [0-Link.
Komunikat ten znika, gdy zakres ustawiony bedzie miescit sie w graniach zakresu
nominalnego, z uwzglednieniem aktualnie ustawionej wartosci offsetu.

Czujnik moze pracowac

= poza zakresem okreslonym w specyfikacji technicznej lub

= w granicach okreslonych w specyfikacji, po dokonaniu odpowiednich korekt offsetu lub
zakresu.

Surowa warto$¢ mierzona - (offset reczny) = wartos$¢ wskazywana (mierzona)

= Wartos¢ mierzona = 0,002 bar (0,029 psi)

s Ustawic offset reczny na 0.002.

= Warto$¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji pozycji pracy = 0 bar (O psi)

= Wartos$¢ pradu jest rowniez korygowana.

Rozdzielczo$¢ ustawiania: 0.001. Rozdzielczo$¢ ustawiania zalezy od zakresu pomiarowego

Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci nastaw.

0

Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie jako zero (GTZ)]

Sciezka menu

Opis

Warunek

Endress+Hauser

Parameter [Parametr]| - Application [Aplikacja] - Sensor [Czujnik] - Zero point adoption
(GTZ) [Ustawianie jako zero (GTZ)]

(typowy dla czujnika ci$nienia wzglednego)

Ten parametr stuzy do korekty przesuniecia punktu zerowego, wynikajgcej z pozycji pracy
urzadzenia.

Réznica ci$nien pomiedzy warto$cig zerowa (zadang) a mierzong nie musi by¢ znana
(zadawane jest ci$nienie referencyjne).

Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako punkt zerowy.

Do kalibracji pozycji pracy i przesuniecia punktu zerowego mozna wykorzystac offset
(réwnolegte przesuniecie charakterystyki czujnika). Przyjeta warto$¢ parametru jest
odejmowana od surowej warto$ci zmiennej mierzonej. Wymog przesuniecia punktu
zerowego bez zmiany zakresu jest spetniony za pomocg funkcji offsetu.

Maksymalna wartosc¢ offsetu = + 20% zakresu nominalnego czujnika.

Jesli wprowadzona warto$¢ offsetu spowoduje przesuniecie zakresu ustawionego poza
nominalny zakres pomiarowy czujnika, wartosc ta jest akceptowana, ale jednoczesnie
generowany jest komunikat ostrzegawczy i przesytany za pomocg interfejsu [O-Link.
Komunikat ten znika, jesli zakres ustawiony, z uwzglednieniem aktualnie ustawionej
wartosci offsetu, miesci sie w graniach zakresu nominalnego.

Czujnik moze pracowaé

= poza zakresem okre$lonym w specyfikacji technicznej lub

= w granicach okre$lonych w specyfikacji, po dokonaniu odpowiednich korekt offsetu lub
zakresu.

Surowa warto$¢ mierzona - (offset reczny) = warto$¢ wskazywana (mierzona)
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Przyklad 1

Przyktad 2

= Wartos$¢ mierzona = 0,002 bar (0,029 psi)

= Parametr Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie punktu zerowego (GTZ)] stuzy do
korekeji wartosci mierzonej, np. o 0,002 bar (0,029 psi). Oznacza to przyporzadkowanie
warto$ci O bar (0 psi) do zadanego ci$nienia.

= Wartos$¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji pozycji pracy = 0 bar (O psi)

= Wartosc¢ pradu jest rowniez korygowana.

= W razie potrzeby nalezy sprawdzi¢ i skorygowac punkty przetgczania i ustawiony zakres.

Zakres pomiarowy czujnika: -0,4 ... +0,4 bar (=6 ... +6 psi) (SP1 = 0,4 bar (6 psi); STU =

0,4 bar (6 psi))

= Wartos$¢ mierzona = 0,08 bar (1,2 psi)

= Parametr Zero point adoption (GTZ) [Ustawianie punktu zerowego (GTZ)] stuzy do
korekeji wartosci mierzonej, np. o 0,08 bar (1,2 psi). Oznacza to przyporzadkowanie
wartosci O mbar (0 psi) do aktualnie zadanego ci$nienia.

= Warto$¢ wyswietlana (warto$¢ mierzona) po kalibracji pozycji pracy = 0 bar (O psi)

= Wartosc¢ pradu jest rowniez korygowana.

» Jednocze$nie wyswietlane sg komunikaty ostrzegawcze C431 lub C432, poniewaz
wartosc¢ O bar (O psi) zostata przypisana do rzeczywistej wartosci 0,08 bar (1,2 psi)
zadanego ci$nienia, co spowodowato przekroczenie nominalnego zakresu pomiarowego
czujnika o £ 20%.

Warto$ci SP1 i STU nalezy zmniejszy¢ o 0,08 bar (1,2 psi).

Damping (TAU) [Ttumienie

(TAU)]

Sciezka menu

Opis

Zakres wprowadzanych

wartosci

Ustawienie fabryczne
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Parameter [Parametr|> Application [Aplikacja] > Sensor |Czujnik] - Damping (TAU)
[Thumienie (TAU)|

Stata czasowa ttumienia wptywa na szybko$¢ reakcji sygnatu wyjsciowego wartosci
mierzonej na zmiane cisnienia.

0.0..9999sc00.1s
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Parametryzacja urzadzenia

Current output [Wyjscie pradowe]

Value for 4 mA (STL) [Warto$¢ odpowiadajgca 4 mA (STL)]

Sciezka menu

Opis

Wskazowka

Opcje

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] > Current output [Wyjscie pradowe]->
Value for 4 mA (STL) [Warto$¢ odpowiadajaca 4 mA (STL)]

Parametr ten stuzy do przypisania wartosci ci$nienia odpowiadajgcej wartosci 4 mA (zero
zakresu).

Istnieje mozliwo$¢ inwersji sygnatu na wyjsciu prgdowym. W tym celu nalezy przypisac
gorna wartos¢ cisnienia jako odpowiadajgcg dolnej wartosci prgdu na wyjsciu prgdowym.

Wprowadzi¢ warto$¢ odpowiadajgcg 4 mA w wybranej jednostce cisnienia mieszczacg sie
w zakresie pomiarowym czujnika. Warto$¢ moze by¢ wprowadzana z rozdzielczoscig 0.1
(wielko$¢ przyrostu zalezy od zakresu pomiarowego).

Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci nastaw.

0.0 lub zgodnie ze specyfikacjg w zamdwieniu

Value for 20 mA (STU) [Wartos$¢ odpowiadajaca 20 mA (STU)]

Sciezka menu

Opis

Wskazowka

Opcje

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] > Current output [Wyjscie pradowe]->
Value for 20 mA (STU) [Wartos¢ odpowiadajaca 20 mA (STU)]

Parametr ten stuzy do przypisania wartosci ci$nienia odpowiadajacej wartosci 20 mA (zero
zakresu).

[stnieje mozliwos¢ inwersji sygnatu na wyjsciu prgdowym. W tym celu nalezy przypisac
dolng warto$¢ cisnienia jako odpowiadajacg gornej wartosci prgdu na wyjsciu prgdowym.

Wprowadzi¢ warto$¢ odpowiadajgcg 20 mA w wybranej jednostce ci$nienia mieszczacg sie
w zakresie pomiarowym czujnika. Warto$¢ moze by¢ wprowadzana z rozdzielczoscig 0.1
(wielko$¢ przyrostu zalezy od zakresu pomiarowego).

Brak mozliwosci wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci nastaw.

Gorna warto$¢ zakresu pomiarowego lub zgodnie ze specyfikacjg w zamowieniu.

Pressure applied for 4mA (GTL) [Cisnienie zadane, odpowiadajace 4 mA (GTL)]

Sciezka menu

Endress+Hauser

Parameter [Parametr| - Application |Aplikacja] - Current output [Wyjscie pradowe| >
Pressure applied for 4mA (GTL) |Ci$nienie zadane, odpowiadajace 4 mA (GTL)]
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Opis

Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako odpowiadajgce sygnatowi
pragdowemu 4 mA na wyjsciu.

Dla tego parametru mozna ustawic¢ dowolng wartos¢ mieszczacg sie w zakresie
nominalnym. Dokonuje sie tego przez przypisanie dolnej wartosci zakresu do dolnej
wartosci prgdu na wyjsciu prgdowym i gérnej wartosci zakresu do gornej wartosci pragdu na
wyj$ciu prgdowym.

Dolng i gérng warto$¢ zakresu mozna konfigurowac niezaleznie od siebie, wiec zakres
pomiarowy ci$nienia nie jest staty.

Wartosci LRV i URV zakresu pomiaru ci$nienia mozna ustawiaé w catym zakresie
pomiarowym czujnika.

Btedna warto$¢ TD jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym S510. Btedna
warto$¢ korekcji przesuniecia zera jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym
C431.

Zmiana warto$ci ustawionych dolnej i gérnej wartosci zakresu pomiarowego nie moze
spowodowac, Ze czujnik bedzie pracowat poza minimalng i maksymalng wartoscig
graniczng zakresu nominalnego czujnika.

Nieprawidtowo wprowadzone dane sg odrzucane i przywracana jest ostatnia poprawna
warto$¢ sprzed zmiany. Jest to sygnalizowane nastepujgcymi komunikatami:

= Parameter value above limit (0x8031) [Wartos$¢ parametru powyzej warto$ci granicznej|
= Parameter value below limit (0x8032) [Warto$¢ parametru ponizej wartosci granicznej|

Aktualna warto$¢ mierzona w dowolnym punkcie zakresu pomiarowego jest przyjmowana
jako odpowiadajgca prgdowi wyjSciowemu 4 mA.

Nastepuje rownolegte przesuniecie charakterystyki czujnika, wiec zadane cis$nienie
odpowiada zerowej warto$ci zakresu.

Pressure applied for 20mA (GTU) [Ci$nienie zadane, odpowiadajgce 20 mA (GTU)]

Sciezka menu

Opis
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Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Current output [Wyjscie pradowe| -
Pressure applied for 20mA (GTL) [Ci$nienie zadane, odpowiadajace 20 mA (GTU)]

Zadane ci$nienie jest automatycznie przyjmowane jako odpowiadajgce sygnatowi
pradowemu 20 mA na wyjsciu.

Dla tego parametru mozna ustawi¢ dowolng wartos¢ mieszczacg sie w zakresie
nominalnym. Dokonuje sie tego przez przypisanie dolnej wartosci zakresu do dolnej
warto$ci pradu na wyjsciu prgdowym i gérnej wartosci zakresu do gornej wartosci pragdu na
wyj$ciu prgdowym.

Dolng i gérng warto$¢ zakresu mozna konfigurowac niezaleznie od siebie, wiec zakres
pomiarowy ci$nienia nie jest staty.

Wartosci LRV i URV zakresu pomiaru ci$nienia mozna ustawia¢ w catym zakresie
pomiarowym czujnika.

Btedna wartos¢ TD jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym S510. Btedna
warto$¢ korekeji przesuniecia zera jest sygnalizowana komunikatem diagnostycznym
C431.

Zmiana wartosci ustawionych dolnej i gérnej wartosci zakresu pomiarowego nie moze
spowodowac, Ze czujnik bedzie pracowat poza minimalng i maksymalng wartoscig
graniczng zakresu nominalnego czujnika.

Nieprawidtowo wprowadzone dane sg odrzucane i przywracana jest ostatnia poprawna
warto$¢ sprzed zmiany.

Aktualna wartos¢ zmierzona w dowolnym punkcie zakresu pomiarowego jest
przyjmowana jako odpowiadajaca pradowi wyjsciowemu 20 mA.

Wystepuje roéwnolegte przesuniecie charakterystyki czujnika, wiec zadane ci$nienie
odpowiada maksymalnej wartosci zakresu.
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Alarm current (FCU) [Prad alarmowy (FCU)]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] > Current output [Wyjscie pradowe] >
Alarm current (FCU) [Prad alarmowy (FCU)]

Opis Urzadzenie wyswietla ostrzezenia i komunikaty btedéw. Jest to wykonywane za pomocg
komunikacji I0-Link z wykorzystaniem komunikatu diagnostycznego zapisanego w
urzadzeniu. Wszystkie ostrzezenia i komunikaty btedéw stuza wytacznie do informowania
uzytkownika; nie realizujg one funkcji bezpieczenstwa. Btedy zdiagnozowane przez
urzadzenie sg wyswietlane za posrednictwem I0-Link zgodnie z zaleceniami NE 107. W
zaleznosci od komunikatu diagnostycznego urzgdzenie reaguje jak w przypadku
ostrzezenia lub btedu:

Ostrzezenie (S971, S140, C485, C431, C432):

W przypadku tego typu btedu urzadzenie kontynuuje pomiar. Sygnat wyjsciowy nie
przyjmuje wartosci zdefiniowanej dla stanu btedu. Za pomoca komunikacji I0-Link, na
wyswietlaczu wyswietlana jest warto$¢ mierzona na przemian (z czestotliwoscig 0.5 Hz) z
sygnatem stanu w formacie: litera plus okreslona liczba. Stan na wyjsciu dwustanowym
zalezy od ustawionych punktéw przetaczania.

Btad (F437, $803, F270, $510, C469 V), F804):

W przypadku tego typu btedu urzadzenie przerywa pomiar. Sygnat wyj$ciowy przyjmuje
warto$¢ zdefiniowana dla stanu btedu. Stan btedu jest wyswietlany za pomocg komunikacji
I0-Link, w formacie: litera plus okreslona liczba. Styki wyjscia dwustanowego przechodzg
w stan zdefiniowany (otwarty). W wersji z wyjsciem analogowym btad jest rowniez
sygnalizowany i przesytany za pomocg sygnatu prgdowego 4...20 mA. Zgodnie z
zaleceniami NAMUR NE 43 btad urzgdzenia jest sygnalizowany sygnatem <3.6 mA lub
>21 mA. Wyswietlany jest odpowiedni komunikat diagnostyczny. Mozliwe do wyboru
poziomy sygnatow:

Ustawiony prad alarmowy stuzy do sygnalizacji wszystkich btedéw. Do przesytania
komunikatoéw diagnostycznych za pomocg cyfr i litery stuzy komunikacja I0-Link. Nie ma
mozliwosci potwierdzania zadnych komunikatéw diagnostycznych. Jesli dane zdarzenie
ustgpito, odpowiedni komunikat znika.

Komunikaty sg wyswietlane wedtug priorytetu:
= Najwyzszy priorytet = komunikat wyswietlany najpierw
= Najnizszy priorytet = komunikat wys$wietlany na koncu

1) Tylko bez profilu Smart Sensor Profile

Opcje wyboru = MIN: dolny prad alarmowy (<3.6 mA)
= MAX: gérny prad alarmowy (>21 mA)

Ustawienie fabryczne MAX lub zgodnie ze specyfikacjg w zamoéwieniu
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Switch output 1 [Wyjscie dwustanowe 1]

Reakcja wyjscia dwustanowego

Switch point value/Upper value for pressure window, output 1 (SP1/FH1) [Wartosc¢ progu przelaczania/
Gérna granica okna ci$nienia, wyjscie 1 (SP1/FH1)] V)

Switchback point value/Lower value for pressure window, output 1 (RP1/FL1) [Warto$¢ progu przelaczania
powrotnego/Dolna granica okna cinienia, wyjscie 1 (RP1/FL1)] Y

1) Bez profilu Smart Sensor Profile

Sciezka menu

Warunek

Opis parametréw SP1/RP1
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Parameter [Parametr] - Application [Aplikacja] - Switch output 1 [Wyjscie dwustanowe
1] - Switch point value... [Punkt przetgczania...|/Switchback point value...[Punkt
przetaczania powrotnego... |

Ponizsze parametry sg dostepne tylko po skonfigurowaniu funkgcji histerezy dla wyjscia
dwustanowego (wyjscie 1 (Oul)).

Do konfiguracji funkcji histerezy stuza parametry SP1 i RP1. Parametry te sg wzajemnie
zalezne od siebie, wiec opis jest wspolny.

Parametry te stuzg do zdefiniowania progu przetgczania "SP1"i progu przetgczania
powrotnego "RP1" (np. w celu sterowania pracg pomp). Gdy ustawiony prég przetgczania
'SP1" zostanie osiggniety (wskutek wzrostu ci$nienia), na wyjsciu dwustanowym nastepuje
zmiana stanu sygnatu elektrycznego. Zmiana stanu sygnatu elektrycznego na wyjsciu
dwustanowym nastepuje takze po osiggnieciu ustawionego progu przetaczania
powrotnego "RP1" (wskutek spadku cisnienia). Histereza to réznica pomiedzy wartoscig
odpowiadajgcg progowi przetgczania "SP1"i progowi przetgczania powrotnego "RP1".
Ustawiona warto$¢ progu przetgczania "SP1" musi by¢ wieksza niz warto$¢ progqu
przetgczania powrotnego "RP1" Jesli wprowadzona warto$¢ progu przetgczania "SP1" jest <
od wartosci progu przetgczania powrotnego 'RP1", wyswietlany jest komunikat
diagnostyczny. Takag warto$¢ mozna wprowadzi¢, ale zostanie ona odrzucona przez
urzadzenie. Wprowadzone wartosci trzeba skorygowad!
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Parametryzacja urzadzenia

Endress+Hauser

SP1

A
0- HNO

HNC

A0034025

0  Sygnat'0". Zestyk wyjscia otwarty w stanie spoczynkowym.

1 Sygnat'l". Zestyk wyjscia zamkniety w stanie spoczynkowym.
2 Histereza

SP1 Prog przetgczania

RP1 Prég przetqczania powrotnego

HNO Zestyk NO (normalnie otwarty)

HNC Zestyk NC (normalnie zamkniety)

ﬂ Aby zapobiec wielokrotnemu wigczaniu i wytaczaniu zestykow, gdy warto$¢ cisnienia
oscyluje wokot progu przetgczania "'SP1"i progu przetgczania powrotnego "RP1", nalezy
ustawi¢ op6zZnienie dla obu progéw. Patrz opis parametréw: Switching delay time,
output 1 [OpéZnienie przetgczania, wyjscie 1] (dS1)] i Switchback delay time,
output 1 [OpéZnienie przelgczania powrotnego, wyjscie 1] (dR1).
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Warunek

Opis parametréw FH1/FL1

Opcje wyboru

Ustawienie fabryczne

62

Ponizsze parametry sg dostepne tylko po skonfigurowaniu funkcji okna dla wyjscia
dwustanowego (wyjscie 1 (Oul)).

Do konfiguracji funkcji okna stuzg parametry FH1 i FL1. Parametry te sg wzajemnie
zalezne od siebie, wiec opis jest wspolny.

Parametry te stuzg do zdefiniowania gérnej "FH1"i dolnej "FL1" granicy okna cisnienia (np.
w celu monitorowania zadanego zakresu ci$nieri). Po osiggnieciu dolnej granicy okna
cisnienia "FL1" (wskutek wzrostu lub spadku cinienia) na wyjsciu dwustanowym nastepuje
zmiana stanu sygnatu elektrycznego. Zmiana stanu sygnatu elektrycznego na wyjsciu
dwustanowym nastepuje takze po osiggnieciu gérnej granicy okna cisnienia "FH1" (wskutek
wzrostu lub spadku cisnienia). Réznica miedzy gérng "FH1" a dolng "FL1" granicg okna
ci$nienia jest nazywana oknem cisnienia. Wartos$¢ gérnej granicy okna cisnienia "FH1" musi
by¢ wieksza niz warto$¢ dolnej granicy okna ci$nienia "FL1"! Gdy warto$¢ gérnej granicy
okna ci$nienia "FH1" jest mniejsza niz warto$é dolnej granicy okna ci$nienia "FL1",
wyswietlany jest komunikat diagnostyczny. Takg warto$¢ mozna wprowadzi¢, ale zostanie
ona odrzucona przez urzadzenie. Wprowadzone wartosci trzeba skorygowac!

FH1

FL1

é ’_| ,—l— FNO
T ™

t

A0034026

0  Sygnat'0". Zestyk wyjscia otwarty w stanie spoczynkowym.

1 Sygnat'l". Zestyk wyjscia zamkniety w stanie spoczynkowym.

2 Okno cisnienia (réznica pomiedzy gérng wartosciq graniczng "FH1" a dolng wartosciq graniczng "FL1" okna
cisnienia)

FNO Zestyk NO (normalnie otwarty)

FNC Zestyk NC (normalnie zamkniety)

FH1 Gérna wartos$c okna cisnienia

FL1 Dolna warto$¢ okna cisnienia

Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci.

Ustawienie fabryczne (jesli klient nie okresli inaczej w zaméwieniu):
Prog przetaczania SP1/FH1: 90%; prog przetgczania powrotnego RP1/FL1: 10%
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Parametryzacja urzadzenia

Wartosc opdznienia zadziatania przekaznika

Switching delay time, output 1 (dS1) [Op6Znienie przelgczania, wyjscie 1 (dS1)]
Switchback delay time, output 1 (dR1) [OpézZnienie przelaczania zwrotnego, wyjscie 1 (dR1)]

Wskazowka

Sciezka menu

Opis

Przyktad

Endress+Hauser

Do konfiguracji czasu op6znienia przelgczania i op6Znienia przetgczania powrotnego stuza
parametry dS1 i dR1. Parametry te sg wzajemnie zalezne od siebie, wiec opis jest wspdlny.

s dS1 = op6Znienie przetgczania, wyjscie 1
s dR1 = opoZnienie przetgczania zwrotnego, wyjscie 1

Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Switch output 1 [Wyjscie dwustanowe
1]- Switching delay... [OpézZnienie przelgczania...|/Switchback delay... [OpdZnienie
przetaczania powrotnego...|

Aby zapobiec wielokrotnemu wigczaniu i wytgczaniu stykéw, gdy wartos¢ cisnienia
oscyluje wokoét progu przetgczania "SP1" lub przetgczania powrotnego 'RP1", dla
odpowiednich punktéw mozna ustawi¢ opéznienie w zakresie od 0 do 50 s (z doktadno$cig
do dwoch miejsc dziesietnych).

Jesli przed uptywem czasu op6znienia warto$¢ mierzona wyjdzie poza zakres przetgczania,
czas opdZnienia biegnie od nowa.

# SP1 =2 bar (29 psi)

= RP1 =1 bar (14,5 psi)
s dS1=5s

s dR1=2s

Aby nastgpita zmiana stanu po przekroczeniu progu przetaczania SP1, warto$¢ dS1/:
>2 bar (29 psi) musi utrzymywac sie przez co najmniej 5 s.

Aby nastgpita zmiana stanu po przekroczeniu progu przetgczania RP1, warto$¢ dR1/:
>1 bar (14,5 psi) musi utrzymywac sie przez co najmniej 2 s.
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SP1

dS1 dS1 dR1

; I

0 HNO
1 l—,i HNC
0

t

A0034027

0  Sygnat'0" Zestyk wyjscia otwarty w stanie spoczynkowym.

1 Sygnat'l" Zestyk wyjscia zamkniety w stanie spoczynkowym.

2 Histereza (réznica pomiedzy wartosciq odpowiadajgcq progowi przetqczania 'SP1"i progowi przetqczania
powrotnego 'RP1")

HNO Zestyk NO (normalnie otwarty)

HNC Zestyk NC (normalnie zamkniety)

SP1 Prog przelqczania 1

RP1 Prég przetqczania powrotnego 1

dS1 Ustawiony czas, w ktérym dany punkt przetqczania musi by¢ przekroczony, aby nastqgpita zmiana stanu
sygnatu elektrycznego.

dR1 Ustawiony czas, w ktérym dany prog przetqczania powrotnego musi by¢ przekroczony, aby nastgpita zmiana
stanu sygnatu elektrycznego.

Zakres wprowadzanych 0.00-50.00s
wartosci

Ustawienie fabryczne 0

Output 1 (OU1) [Wyjscie 1 (0U1)] ¥

1) Bez profilu Smart Sensor Profile

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Application [Aplikacja] - Switch output 1 [Wyjscie dwustanowe
1] > Output 1 (OU1) [Wyjécie 1 (OU1)]

Opis = Hysteresis normally open (HNO) [Zestyk NO, funkcja histerezy]:
Wyjscie dwustanowe zdefiniowano jako normalnie otwarte z funkcjg histerezy.
= Hysteresis normally closed (HNC) [Zestyk NC, funkcja histerezy]:
Wryjscie dwustanowe zdefiniowano jako normalnie zamkniete z funkcjg histerezy.
= Window normally open (FNO) [Zestyk NO, funkcja oknal:
Wryjscie dwustanowe zdefiniowano jako normalnie otwarte z funkcjg okna.
= Window normally closed (FNC) [Zestyk NC, funkcja oknal:
Wyjscie dwustanowe zdefiniowano jako normalnie zamkniete z funkcjg okna.

Opcje wyboru = Hysteresis normally open (HNO) [Zestyk NO, funkcja histerezy|
= Hysteresis normally closed (HNC) [Zestyk NC, funkcja histerezy|
= Window normally open (FNO) [Zestyk NO, funkcja oknal]
= Window normally closed (FNC) [Zestyk NC, funkcja oknal]
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Ustawienie fabryczne Hysteresis normally open (HNO) [Zestyk NO, funkcja histerezy| lub zgodnie ze specyfikacja
w zamowieniu

Tylko z profilem Smart Sensor Profile

Teach - Single value [Uczenie - jedna warto$c]

Teach Select [Wybér punktu do uczenia]

Sciezka menu Parameter [Parametr] - Teach [Uczenie] - Single Value [Jedna wartos$¢] - Teach Select
[Wybor punktu do uczenia

Opis Wybor punktu przetgczania do nauczenia
Opcje wyboru = 0 = kanat domyslny = SSC1.1 ci$nienie
s 1 =SS5C1.1 ci$nienie
= 2 =SSC1.2 powodzenie
® 255 = wszystkie SSC

Ustawienie fabryczne 1

Teach SP1 [Uczenie SP1]

Sciezka menu Parameter [Parametr]| - Teach [Uczenie| - Single Value [Jedna warto$¢| > Teach SP1
[Uczenie SP1]
Opis Polecenie systemowe (warto$¢ 65) "Uczenie punktu przetgczania 1"

Teach SP2 [Uczenie SP2|

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Teach [Uczenie] > Single Value [Jedna wartos$¢| - Teach SP2
[Uczenie SP2]
Opis Polecenie systemowe (warto$¢ 66) "Uczenie punktu przetgczania 2"

Teach Result State [Wynik polecenia uczenia]

Sciezka menu Parameter [Parametr] - Teach [Uczenie| - Single Value [Jedna wartos$¢] - Teach Result
State [Wynik polecenia uczenia]

Opis Wiynik aktywnego polecenia systemowego

Switching Signal Channels [Kanaty sygnatu przetqczania]
Switching Signal Channel 1.1 [Kanat sygnatu przetqczania 1.1]

SSC1.1 Param.SP1
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Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.1 >
SSC1.1 Param. SP1

Opis Punkt przetaczania 1 sygnatu przetaczajacego SSC1.1 dla ci$nienia

Opcje wyboru Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci.

SSC1.1 Param.SP2

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.1 -
SSC1.1 Param. SP2

Opis Punkt przetgczania 2 sygnatu przetaczajgcego SSC1.1 dla ci$nienia

Opcje wyboru Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowa¢ wartosci.

SSC1.1 Config.Logic [Konfig. Logika]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.1 -
SSC1.1 Config.Logic [Konfig. Logikal

Opis Logika inwersji sygnatu przetgczajgcego SSC1.1 dla ci$nienia

Opcje wyboru = 0 = Aktywny sygnat wysoki
= 1 = Aktywny sygnat niski

Ustawienie fabryczne 0

SSC1.1 Config. Mode [Konfig. Tryb]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.1 -
SSC1.1 Config.Mode [Konfig. Tryb|

Opis Modut sygnatu przetgczajgcego SSC1.1 dla ci$nienia
Opcje wyboru » 0 = Nieaktywny

= 1 =Tryb Single point

® 2 =Tryb Window

® 3 = Tryb Two-point

Ustawienie fabryczne 0

SSC1.1 Config. Hyst [Konfig.Histereza]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels | Kanaty sygnatu przetgczania| 1.1 >
SSC1.1 Config.Hyst. [Konfig. Histereza|
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Opis

Opcje wyboru

Histereza sygnatu przetgczajgcego SSC1.1 dla ci$nienia

Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowaé wartosci.

Switching delay time, output 1 (dS1) [OpdzZnienie przelaczania, wyjscie 1 (dS1)]

Sciezka menu

Opis

Opcje wyboru

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.1 -
Switching delay time, output 1 (dS1) [Opoznienie przetgczania, wyjscie 1 (dS1)]

Aby zapobiec wigczaniu i wylgczaniu przy wartosciach bliskich punktowi przetgczania,
mozna skonfigurowac opéznienie dla okreslonych punktéw w zakresie 0 ... 50 s z
rozdzielczo$cig 2 miejsc po przecinku.

Jesli przed uptywem ustawionego czasu opéZnienia warto$¢ mierzona wyjdzie poza zakres
przetgczania, czas opoznienia biegnie od nowa.

0,00 ...50,00 s

Os

Switchback delay time, output 1 (dR1) [Opdznienie przelaczania powrotnego, wyjscie 1 (dR1)]

Sciezka menu

Opis

Opcje wyboru

Ustawienie fabryczne

Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.1 -
Switchback delay time, output 1 (dR1) [Opdznienie przetgczania powrotnego, wyjscie 1
(dR1)]

Aby zapobiec wigczaniu i wylgczaniu przy wartosciach bliskich punktowi przetgczania
powrotnego, mozna skonfigurowac op6znienie dla okreslonych punktéw w zakresie

0 ... 50 s z rozdzielczo$cig 2 miejsc po przecinku.

Jesli przed uptywem ustawionego czasu opéZnienia warto$¢ mierzona wyjdzie poza zakres
przetgczania, czas opoznienia biegnie od nowa.

0,00 ...50,00 s

Os

Switching Signal Channel 1.2 [Kanat sygnatu przetqczania 1.2]

SSC1.2 Param.SP1

Sciezka menu

Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetaczania] 1.2 -
SSC1.2 Param. SP1

Opis Punkt przetgczania 1 sygnatu przetgczajgcego SSC1.2 dla ci$nienia
Opcje wyboru Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci.
SSC1.2 Param.SP2
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Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.2 >
SSC1.2 Param. SP2

Opis Punkt przetaczania 2 sygnatu przetaczajacego SSC1.2 dla ci$nienia

Opcje wyboru Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowac wartosci.

SSC1.2 Config.Logic [Konfig. Logika]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.2 -
SSC1.2 Config.Logic [Konfig. Logikal]

Opis Logika inwersji sygnatu przetgczajgcego SSC1.2 dla ci$nienia

Opcje wyboru = 0 = Aktywny sygnat wysoki
= 1 = Aktywny sygnat niski

Ustawienie fabryczne 0

SSC1.2 Config. Mode [Konfig. Tryb]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Kanaty sygnatu przetgczania] 1.2 -
SSC1.2 Config.Mode [Konfig. Tryb]

Opis Modut sygnatu przetgczajgcego SSC1.2 dla ci$nienia
Opcje wyboru = 0 = Nieaktywny

= 1 =Tryb Single point

= 2 =Tryb Window

= 3 =Tryb Two-point

Ustawienie fabryczne 0

SSC1.2 Config. Hyst [Konfig.Histereza]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [ Kanaty sygnatu przetgczania] 1.2 >
SSC1.2 Config. Hyst. [Konfig. Histereza|

Opis Histereza sygnatu przetgczajgcego SSC1.2 dla ci$nienia

Opcje wyboru Brak opcji wyboru. Uzytkownik moze swobodnie edytowa¢ wartosci.

Switching delay time, output 2 (dS2) [Opdznienie przelaczania, wyjscie 2 (dS2)]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels | Kanaty sygnatu przetgczania| 1.2 >
Switching delay time, output 2 (dS2) [Opo6znienie przetgczania, wyjscie 2 (dS2)]

68 Endress+Hauser



Cerabar PMP23 I0-Link Parametryzacja urzadzenia

Opis Aby zapobiec wigczaniu i wytgczaniu przy wartosciach bliskich punktowi przetgczania,
mozna skonfigurowa¢ opéznienie dla okreslonych punktéw w zakresie 0 ... 50 s z
rozdzielczo$cig 2 miejsc po przecinku.

Jesli przed uptywem ustawionego czasu opdZnienia wartos$¢ mierzona wyjdzie poza zakres
przetgczania, czas opdznienia biegnie od nowa.

Opcje wyboru 0,00...50,00s

Ustawienie fabryczne Os

Switchback delay time, output 2 (dR2) [OpézZnienie przelaczania powrotnego, wyjscie 2 (dR2)]

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Signal Switching Channels [Przetgczanie sygnatu Kanaty] 1.2 >
Switchback delay time, output 2 (dR2) [OpodZnienie przetaczania powrotnego, wyjscie 2
(dR2)]

Opis Aby zapobiec wigczaniu i wytgczaniu przy wartosciach bliskich punktowi przetgczania

powrotnego, mozna skonfigurowac op6znienie dla okreslonych punktéw w zakresie
0 ... 50 s z rozdzielczo$cig 2 miejsc po przecinku.
Jesli przed uptywem ustawionego czasu opdZnienia wartos$¢ mierzona wyjdzie poza zakres
przetgczania, czas opdznienia biegnie od nowa.
Opcje wyboru 0,00...50,00s

Ustawienie fabryczne Os
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Teach - Single value [Uczenie - jedna wartos¢]|

Teach Select [Wybér punktu do uczenia]

Sciezka menu Parameter [Parametr] - Teach [Uczenie] - Single Value [Jedna wartos$¢] > Teach Select
[Wyboér punktu do uczenial

Opis Wybor punktu przetgczania do nauczenia
Opcje wyboru = 0 = kanat domyslny = SSC1.1 ci$nienie
® 1 =SSC1.1 ci$nienie
» 2 =SSC1.2 powodzenie
® 255 = wszystkie SSC

Ustawienie fabryczne 1

Teach SP1 [Uczenie SP1]|

Sciezka menu Parameter [Parametr] - Teach [Uczenie| - Single Value [Jedna wartos$¢] > Teach SP1
[Uczenie SP1]
Opis Polecenie systemowe (warto$¢ 65) "Uczenie punktu przetgczania 1"

Teach SP2 [Uczenie SP2|

Sciezka menu Parameter [Parametr| - Teach [Uczenie] > Single Value [Jedna wartos$¢| - Teach SP2
[Uczenie SP2|
Opis Polecenie systemowe (warto$¢ 66) "Uczenie punktu przetgczania 2"

Teach Result State [Wynik polecenia uczenia]

Sciezka menu Parameter [Parametr]| - Teach [Uczenie] - Single Value [Jedna wartos$¢] - Teach Result
State [Wynik polecenia uczenia]

Opis Wrynik aktywnego polecenia systemowego
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14.3.2 System

HI Wartos¢ MAX (wskaznik maksimum)

Sciezka menu

Opis

Parameter [Parametr| - System - Device Management [Zarzadzanie urzadzeniem| - HI
Max value (maximum indicator) [HI Warto$¢ MAX (wskaznik maksimum) ]

Ten parametr jest uzywany jako wskaznik maksimum i pozwala na wyswietlenie
najwyzszej do tej pory warto$ci mierzonej cisnienia.

Jako wskaznik maksimum zapisywane jest ci$nienie trwajgce przez co najmniej 2.5 ms.
Wskaznikoéw maksimum nie mozna skasowac.

LO Min value (minimum indicator) [LO Warto$¢é Min (wskaznik minimum)]

Sciezka menu

Opis

Parameter [Parametr| - System - Device Management [Zarzadzanie urzadzeniem| - LO
Min value (minimum indicator) [LO Warto$¢ Min (wskaznik minimum) |

Ten parametr jest uzywany jako wskaznik maksimum i pozwala na wyswietlenie najnizszej
do tej pory wartosci mierzonej ci$nienia.

Jako wskaznik maksimum zapisywane jest ci$nienie trwajgce przez co najmniej 2.5 ms.
Wskaznikéw maksimum nie mozna skasowac.

Reset to factory settings (RES) [Przywroc ustawienia fabryczne (RES)|

Sciezka menu

Opis

Wskazowka

Parameter [Parametr| - System - Device Management [Zarzadzanie urzadzeniem| -
Reset to factory settings (RES) [Przywrd¢ ustawienia fabryczne (RES)]

A\ OSTRZEZENIE

Parametr "Reset to factory settings [Przywrdc¢ ustawienia fabryczne]" powoduje
natychmiastowe przywrécenie ustawien fabrycznych do wartosci parametréw
zgodnych z zamdéwieniem (stan dostawy).

Jesli ustawienia fabryczne zostaty zmienione, reset moze powodowaé niekontrolowany
dalszy przebieg procesu (mozliwo$é zmiany reakcji wyjscia dwustanowego lub pradowego).
» Nalezy sprawdzi¢, czy nie nastagpito przypadkowe uruchomienie proceséw.

Reset nie podlega dodatkowej blokadzie, jak np. blokada urzadzenia. Reset zalezy réwniez
od statusu urzgdzenia.

Fabryczna konfiguracja wg specyfikacji uzytkownika nie ulega zmianie w przypadku resetu
(pozostaje konfiguracja zgodna ze specyfikacjg uzytkownika).

Reset nie powoduje przywrdcenia ustawien nastepujgcych parametrow:

= Lo Min value (minimum indicator) [Lo Warto$¢ Min (wskaznik minimum)]

= Hi Max value (maximum indicator) [Hi Warto$¢ Max (wskaznik maksimum)|
= Last Diagnostic (LST) [Ostatnia diagnostyka (LST)]

= Revisioncounter (RVC) [Licznik wersji (RVC)]

Reset nie powoduje kasowania ostatniego btedu.

Revisioncounter (RVC) [Licznik wersji (RVC)]
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Sciezka menu

Opis

Parameter [Parametr| - System - Device Management [Zarzadzanie urzadzeniem] -
Revisioncounter (RVC) [Licznik wersji (RVC)]

Licznik wskazujacy liczbe zmian parametrow.

Back-To-Box

Sciezka menu

Opis

72

Parameter [Parametr| - System - Device Management [Zarzadzanie przyrzadem| -
Back-To-Box

Pelny reset (I0-link); opcja resetu wszystkich parametréw, za wyjatkiem:
» Licznik zmian
» Wskaznik wartosci min./maks. (Peakhold indicator)

Wiszystkie uruchomione symulacje sg przerywane, wyswietlany jest komunikat "F419"i
wymagany jest reczny restart.

14.4 Observation [Obserwacja]

Dane procesowe sg przesytane acyklicznie.
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15

15.1

Akcesoria

Adapter do wspawania

W celu zainstalowania urzgdzenia w zbiorniku lub rurociggu dostepne sg adaptery
spawane w roznych wersjach.

Przyrzad Opis Opcja ) Numer zaméwieniowy

PMP23 Adapter spawany M24, d=65, stal k.o. 316L PM 71041381

PMP23 Adapter spawany M24, d=65, stal k.o. 316L, swiadectwo PN 71041383
odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

PMP23 Adapter spawany G1, stal k.o. 316L, uszczelnienie QE 52005087
stozkowe

PMP23 Adapter spawany G1, stal k.o. 316L, uszczelnienie QF 52010171
stozkowe, $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

PMP23 Przyrzad do spawania adaptera G1, mosigdz QG 52005272

PMP23 Adapter spawany G1, stal k.o. 316L, uszczelka typu O-ring, | QJ 52001051
silikonowa

PMP23 Adapter spawany G1, stal k.o. 316L, uszczelka typu O-ring, | QK 52011896
silikonowa, $wiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

PMP23 Adapter spawany Uni D65, stal k.o. 316L QL 214880-0002

PMP23 Adapter spawany Uni D65, stal k.o. 316L, swiadectwo QM 52010174
odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

PMP23 Przyrzad do spawania adaptera Uni D65/D85, mosigdz QN 71114210

PMP23 Adapter spawany Uni D85, stal k.o. 316L QP 52006262

PMP23 Adapter spawany Uni D85, stal k.o. 316L, $wiadectwo QR 52010173
odbioru 3.1 wg PN-EN 10204

1) Pozycja kodu zam. "Akcesoria zatgczone" w konfiguratorze produktu

Endress+Hauser

W przypadku montazu czujnika w pozycji poziomej i zastosowania adaptera spawanego z
otworem kontrolnym przeciekdw, otwor ten powinien by¢ skierowany w dét. Pozwala to na
jak najszybsze wykrywanie przeciekéw.

15.2

Do przytgczy procesowych (pozycja kodu zam. X2] i X3]) mozna zamoéwié nastepujgce
adaptery procesowe:

Adapter procesowy M24

Przyrzad | Opis Numer zaméwieniowy | Kod zamdéwieniowy dla wersji ze
Swiadectwem odbioru 3.1 wg PN-
EN 10204

PMP23 | Varivent F DN32 PN40 52023996 52024003

PMP23 | Varivent N DN50 PN40 52023997 52024004

PMP23 | DIN11851 DN40 52023999 52024006

PMP23 | DIN11851 DN50 52023998 52024005

PMP23 | SMS 1%" 52026997 52026999

PMP23 | Przytacze zaciskowe typu "Clamp" 12" | 52023994 52024001

PMP23 | Przytacze zaciskowe typu "Clamp" 2" | 52023995 52024002

PMP23 | APV Inline 52024000 52024007
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15.3 Adaptery rurowe do montazu czotowego
przetwornika, M24
Przyrzad | Opis Opcja )
PMP23 Adapter rurowy DN25 DIN11866, spawane, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przytaczem M24 QS
PMP23 Adapter rurowy DN25 DIN11866, zacisk DIN32676, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przytaczem M24 QT
PMP23 Adapter rurowy DN32 DIN11866, spawane, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przytaczem M24 QU
PMP23 Adapter rurowy DN32 DIN11866, zacisk DIN32676, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przylaczem M24 Qv
PMP23 Adapter rurowy DN40 DIN11866, spawane, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przytaczem M24 QW
PMP23 Adapter rurowy DN40 DIN11866, zacisk DIN32676, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przylaczem M24 QX
PMP23 Adapter rurowy DN50 DIN11866, spawane, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przytaczem M24 QY
PMP23 Adapter rurowy DN50 DIN11866, zacisk DIN32676, do montazu czotowego, do przyrzadéw z przylaczem M24 (074
1) Pozycja kodu zam. "Akcesoria zatgczone" w konfiguratorze produktu
15.4 Gniazdo wtykowe M12
Wtyk Stopien ochrony | Materiat Opcja D | Numer
zamoéwieniowy
M12 P67 = Nakretka taczaca: R1 52006263
(wstepnie zarobiony przewod CuSn/Ni
z wtykiem M12) = Obudowa: PBT
= Uszczelka: NBR
A — |
ol =
Ni= —
Y =5
53 (2.09)
A0024475
Wtyk katowy M12 (90 st.) P67 = Nakretka taczaca: GD RZ 52010285
z przewodem 5m (16 ft) Zn/Ni
= Obudowa: PUR
M = Przewod: PCV
A o Kolory zyt
P 8 = 1 =BN = brgzowy
,,: = 2 =WT = bialy
— = 3 =BU = niebieski
>40 (1.57) = 4 =BK = czarny
A0024476
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Wtyk Stopien ochrony | Materiat Opcja D | Numer
zamoéwieniowy
Wityk katowy M12 (90 st.) P67 = Nakretka faczaca: GD RM 71114212
(wstepnie zarobiony przewdd Zn/Ni
z wtykiem M12) = Obudowa: PBT
® Uszczelka: NBR
28
(1.1)
@
il
Y —
_ ~20(0.79)
A0024478
Wityk katowy M12 (90 st.) P69 % = Nakretka faczaca: stal RW 52024216
z przewodem 5m (16 ft) k.o. 316L (1.4435)
(zarobiony z jednej strony) = Obudowa i przewod:
PCViPUR
T
- .
N~
Yy -
>40 (1.57)

1) Pozycja kodu zam. "Akcesoria zatgczone" w konfiguratorze produktu
2) Oznaczenie stopnia ochrony IP wg PN-EN 60529. Poprzednie oznaczenie 'TP69K"wg DIN 40050 czes¢ 9
jest nieaktualne (norma wycofana 1 listopada 2012r). Testy wymagane przez obie normy sa identyczne.
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A
Actual Diagnostics (STA) [Biezaca diagnostyka] . . . . . 52
Alarm current (FCU) [Prad alarmowy (FCU)] . ...... 59
Application Specific Tag [Ozn. punktu pomiarowego
(TAG)] « oo 51
B
Back-To-Box........ ... ... i 72
BezpieczeNstwo pracy . . . . ...ooovviin 9
Bezpieczenistwo produktu . . . ... L. 9
Bezpieczenistwo uzytkowania . . .. ................ 9
C
Ci$nienie zadane, odpowiadajgce 4 mA (GTL) . ... 37,57
Czyszczenie . . ... . 45
Czyszczenie zewnetrzne . .. .................... 45
D
Damping (TAU) [Ttumienie (TAU)| . ............. 56
Deklaracjazgodnos$ci . . . ... L. 9
Detailed device status [Szczegdtowy stan przyrzadu] . . 52
Device status [Stan urzadzenia] . ................ 52
Diagnostyka

Symbole . ... ... ... .. .. 41
E
ENP_VERSION [WersjaENP] .. ................ 51
Extended order code [Rozszerzony kod
zamowieniowy| ........... ... 51
F
Function Tag [Identyfikator funkeji] ............. 51
Funkcjaokna.............. ... ... .. . . .. 60
H
Hi Max value (maximum indicator) [Hi Warto$¢ Max
(wskaznik maksimum)] .. ... ... ... ... 71
Histereza . ........ ... .. . . . . 60
K
Komunikat diagnostyczny . . . .................. 41
Koncepcjanapraw . . . ... 46
Konfiguracja pomiaru ci$nienia . . . .............. 31
Konserwacja . ............ i 44
L

Last Diagnostic (LST) [Ostatnia diagnostyka (LST)] . . . 52
Lo Min value (minimum indicator) [Lo Warto$¢ Min

(wskaznik minimum)| . ........... ... ... ... ... 71
Location Tag [Identyfikator lokalizacji] ........... 51
M
Media . ... ... 8
Menu
Opis parametrow . . . ... ... 51
Przeglad ... ... .. .. 47
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Menu obstugi

Opisparametrow . . ......... ... .. 51

Przeglad .. ... .. . 47
0]
Obszar zastosowan

Ryzyka szczatkowe . . .. ... ... L 8
Operating Mode (FUNC) [Tryb pracy (FUNC)] . ... 36,54
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